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Zalecenia montazu i uzytkowania zaworow serii RV/UV 320 do 332 przeznaczone dla uzytkownika niezbedne
dla prawidtowego dziatania armatury. Przy montazu, pracy, obstudze i demontazu uzytkownik powinien
przestrzega¢ nizej opisanych zasad. Techniczne parametry poszczegdlnych zaworéow zawarte sg w
odpowiednich kartach katalogowych. Niestosowanie sie do tych zasad oraz zapisow grozi ograniczeniem lub
catkowitg utrata gwarancji na urzgdzenia oraz wytgcza odpowiedzialno$¢ producenta.

Instrukcja dotyczy nastepujacych typow zaworéw

RV/UV 320, RV 330 ... zawory dwudrogowe, proste
RV 322, RV 332 ... zawory regulacyjne dwudrogowe, proste z ciSnieniowo odcigzonym grzybem

Ta instrukcja nie zawiera zasad uzytkowania napeddw ani osprzetu zawordw, ktére sg opisane w osobne;j
dokumentaciji.

1. Opis i zastosowanie
Zawory sg produkowane i testowane zgodnie ze standardami ISO 9001 (Quality Management Systems
Requirements).

1.1 Opis

Zawory regulacyjne i odcinajgce sg zaprojektowane do regulacji i/lub odcinania przeptywu mediow takich jak
woda (z wyjgtkiem wody pitnej), para, gazy obojetne i inne media kompatybilne z wykonaniem materiatowym
korpusu i czesci wewnetrznych zaworu. Korpusy zawordw wykonywane sg ze stali stopowej i stali nierdzewnej,
czesci wewnetrzne ze stali nierdzewnej. Charakterystyki przeptywow, wartosci Kvs i klasy nieszczelnosci sg
wykonane zgodnie ze standardami miedzynarodowymi.

1.2 Warunki robocze

Parametry robocze zaworéw powinny by¢ zgodne z parametrami na podstawie ktérych byt dobierany zawor
(typ, $rednica, wykonanie materiatowe, Kvs itd.). W przypadku zmiany parametréw roboczych zastosowanie
zaworu powinno by¢ zrewidowane/potwierdzone przez producenta.

Zalecane wielkosci oczek filtrow:

Dla poprawnego funkcjonowania DN, Typ
zaworow zaleca sie zabudowe przed :
zaworem filtru zanieczyszczen

Zalecana wielkos$¢ oczek filtra
DN 15-25, Kvs<0,16 0,25 mm

mechanicznych. DN 15-65 0,6 mm
Dla zaworéw ze wspoétczynnikiem DN 80-200 1,0 mm
wyptywu do Kvs <0,16 zabudowa DN 250-400 1,6 mm

filtru zanieczyszczen jest konieczna.

2. Instalacja

Zawory powinny by¢ montowane i uruchamiane przez wykwalifikowang osobe, obeznang z instalacja,
przeszkolong w zakresie montazu armatury - zgodnie z niniejszg instrukcjg. Pracownik musi by¢ przeszkolony
w zakresie BHP.

2.1 Czynnosci poprzedzajace instalacje

Zawor jest dostarczany jako urzadzenie w petni zmontowane, ustawione i przetestowane. Pierwszg
czynnoS$cig powinno by¢ sprawdzenie danych z tabliczki znamionowej z danymi w zatgczonych dokumentach.
Nalezy usung¢ zzaworu zaslepki kroccow. Zawér powinien by¢ sprawdzony wizualnie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen mechanicznych zwtaszcza widocznych elementow wewnetrznych, kotnierzy i przylg.
Rurocigg powinien by¢ wyczyszczony - zanieczyszczenia mechaniczne mogtyby uszkodzi¢ zawér.
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2.2 Zabudowa w rurociagu
Zawoér powinien by¢ zamontowany tak, aby kierunek przeptywajgcego medium byt zgodny ze wskazaniami
strzatek na korpusie.

RV 3x0 RV 3x2

—~— 1 I~ 1

Rys.1. Kierunek przeptywu dla zawordéw dwudrogowych z grzybkiem walcowym lub formowanym
RV 3xx xxx xxxx Lx xx/xxx-xxx (Char.L; R; P; S; U)

RV 3x0 RV 3x2

—~— U T 1

Rys.2. Kierunek przeptywu dla zaworéw dwudrogowych z grzybkiem perforowanym
RV 3xx xxx xxxx Dx xx/xxx-xxx (Char. D; Z; Q)
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Zawory w $rednicy DN 15-150 moga by¢é zamontowane w dowolnym potozeniu za wyjatkiem pozycji, gdy
naped znajduje sie ponizej zaworu. Jesli zawor jest zamontowany w pozycji horyzontalnej, stupki powinny
by¢ zamontowane jeden nad drugim. Dla zaworéw pracujgcych w wysokich temperaturach konieczna jest
ochrona sitownika przed promieniowaniem cieplnym np. poprzez odchylenie zaworéw od pionu lub izolacje
rurociggu. W przypadku kiedy zawoér jest zamontowany w rurociggu pionowym lub w przypadku montazu z
sitownikiem utozonym poziomo, zalecane jest podparcie lub podwieszenie napedu, zwtaszcza dla zaworéw
wiekszych srednic i napedow o masie przekraczajgcej 25 kg.(Rys.6)

Rys.3 Sposéb instalacji zawordw z napedami elektrycznymi lub pneumatycznymi.

Zawory z kotkiem recznym mozna montowaé w dowolnym potozeniu.

Rys. 4 Sposob instalacji zaworéw z kotkiem recznym.

Dla zawordw regulacyjnych w srednicy DN 200 lub wiekszych ze wzgledu na warunki pracy i serwisu zaleca sie
montaz w pozycji znapedem nad korpusem (z pionowg osig trzpienia).

W przypadku braku mozliwo$ci takiej zabudowy inne pozycje (zgodnie z Rys.3 i4) sg w niektorych przypadkach
dopuszczalne (po konsultacji z producentem), ale w przypadku naprawy gwarancyjnej koszty demontazu i
ponownego montazu zaworu do rurociggu nie mogg by¢ traktowane jako gwarancyjne. Naped powinien by¢
podparty sprezyscie lub podwieszony (Rys.6).

Przy wyzszych temperaturach roboczych nalezy doktadnie zaizolowac rurocigg i armature, przy czym nie
wolno izolowaé stupkow przytgczeniowych napedu i samego napedu. Temperatura otoczenia napedu musi by¢é
odpowiednia dla napedu (zgodnie z zaleceniami producenta).

Zawory z temperaturg pracy (medium) ponizej 0°C - we wszystkich srednicach powinny by¢
montowane w podstawowej pozycji z sitownikiem/kétkiem recznym ponad zaworem.

Przy montazu i zabudowie zaworéw nalezy zachowac¢ pod i nad zaworem odpowiednig przestrzen
manipulacyjng konieczng dla obstugi i serwisu. Dla zaworéw DN100 i wiekszych ze wzgledu na wage armatury
nalezy zapewni¢ mozliwos¢ podwieszenia (Rysunek 5).
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DN A (Minimalna wysoko$¢ konieczna do demontazu )
DN 15-80 500 mm

DN 100-200 1500 mm, z mozliwoscig montazu zawiesia

DN 250-400 2000 mm, z mozliwoscig montazu zawiesia

Zawiesie/bloczek

Rys.5: Przestrzen manipulacyjna nad zaworem

W przypadku gdy zawér wyposazony jest w dtawnice mieszkowa lub na rurociggu moga pojawi¢ sie drgania
wskazane jest elastyczne zamocowanie napedu (dotyczy to kazdej pozycji montazu).

Rys.6: Zalecany sposdéb montazu

Dla wiasciwego funkcjonowania powinny by¢ spetnione nastepujace warunki

- zawor nie powinien by¢ montowany bezposrednio za kolanami. Przed zaworem rurocigg powinien mie¢
prosty odcinek o dlugo$ci minimum 6 x DN.

- redukcje za i przed zaworem powinny by¢ “tagodne” (zaleca sie kgt odchylenia od 12 do 15° od osi rurociggu)
ardznica miedzy srednicg zaworu a rurociggu powinna wynosi¢ maksymalnie dwie dimencje .

- przy montazu nalezy zadbac o to aby zostaty wyeliminowane naprezenia od rurociggu. Zawér nie moze by¢
uzyty jako podpora rurociggu ( punkt staty)

- Montaz musi by¢ prowadzony starannie, a dla zaworéw kotnierzowych nalezy odpowiednio docigga¢ sruby,
stosujgc zasade ,po przekatnej”. Wymagane jest aby kotnierze rurociggu byly wycentrowane z kotnierzami
zaworu.

Przy czyszczeniu rurociggu (ptukanie, dmuchanie) zawoér powinien by¢ usuniety, a w jego miejsce nalezy
zamontowad wstawke!
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2.3 Przytaczenie napedu elektrycznego lub elektrohydraulicznego

Czynnosci powinny by¢ wykonywane przez osoby wykwalifikowane, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa
postepowania z urzgdzeniami elektrycznymi. Nalezy postepowac Scisle wg instrukcji obstugi i serwisu napedu
dotaczanej przez producenta napedu.

Nadajnik potozenia rezystancyjny i wytgczniki sygnalizacyjne, jesli sg czeScig dostawy, sg umieszczone pod
obudowg sitownika.

Przed uruchomieniem zalecana jest kontrola specyfikacji wykonania napedu wg tabliczki znamionowe;.
Sprawdzenie napiecia zasilajgcego, sygnatu sterowania czy sg one zgodne z wymaganymi i czy bedag
umozliwiaty podigczenie do systemu sterowania.

Jezeli zawér jest dostarczany wraz z napedem elektrycznym jako komplet, ustawienia sg wykonane
fabrycznie. W zaworach potozenie zamkniete powinno by¢ tak ustawione, aby naped byt wytgczany poprzez
wyltgcznik momentowy ( gwarancja peinej szczelnosci armatury). Natomiast potozenie otwarte wytaczane
przez wytacznik drogowy.

W przypadku gdy naped zostat z zaworu zdemontowany, po ponownym montazu nalezy sprawdzi¢ ustawienia
(iewentualnie je ustawi¢). Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikte ze ztego
ustawienia sitownika. Zalecane jest wykonanie ustawien poprzez wyspecjalizowanego pracownika LDM
Service.

Dtugoéc¢ przewodédw podtgczanych do sitownika powinna byé dobrana w ten sposob, by mozliwy byt swobodny
demontaz napedu z zaworu bez roztgczania przewodow z listwy.

Uwaga: w przypadku otwierania lub zamykania zaworu kotkiem recznym nalezy zwracac¢ uwage na wskazania
mechanicznego wskaznika potozenia i zachowac szczegdlng ostroznosc¢ zblizajgc sie do potozen krancowych.
Przy sterowaniu kétkiem recznym sitownika nalezy pamietac, ze zadne wytgczniki momentowe nie sg aktywne
elektrycznie i uzycie zbyt duzej sity moze grozi¢ uszkodzeniem armatury lub napedu.

Niedozwolone jest uzycie jakichkolwiek mechanicznych elementow, przedtuzek ani kluczy przy sterowaniu
kotkiem recznym.

2.4 Przytaczenie napedu pneumatycznego.

Czynnosci powinny by¢ wykonywane przez osoby wykwalifikowane. Nalezy postepowac Scisle wg instrukciji
obstugii serwisu napedu pneumatycznego, dotgczanej przez producenta napedu.

Przytaczenia sitownikbw pneumatycznych do powietrza zasilajgcego sg wykonane z plastikowych,
miedzianych lub wykonanych ze stali nierdzewnej rurek, zalecana $rednica 8x1 mm. Dla sitownikdw
zmembrang o powierzchni wigkszej niz 600 cm” lub w przypadku dtugosci rurek powyzej 10m zaleca sie
Srednice 12 x Tmm.

Przy dostawie zaworu z napedem (komplet) ustawienia sg wykonane fabrycznie. W przypadku gdy naped
zostat z zaworu zdemontowany, przy ponownym montazu nalezy sprawdzi¢ (i ewentualnie ustawic) ustawienia
ponownie. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikte ze ztego ustawienia sitownika.
Zalecane jest wykonanie ustawien poprzez wyspecjalizowanego pracownika LDM Service.

Stacyjka filtrujgco-redukcyjna (powietrza zasilajgcego do napedu pneumatycznego) jest montowane
bezposrednio na sitowniku. Stacyjka musi by¢ zamontowana w pozycji pionowej z uwzglednieniem pozycji
pracy uktadu zawor-sitownik (Rys. 7). Jezeli znana jest pozycja montazu na etapie produkcji/montazu sitownika
z zaworem, stacyjka filtrujgco-redukcyjna zostanie zamontowana w odpowiedniej pozycji (w trakcie testow
finalnych).

Rys.7: Przyktady wtasciwej zabudowy stacyjki filtrujgco-redukcyjnej w zaleznosci od pozycji pracy zaworu.
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2.5 Kontrola po zamontowaniu
Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelnoS¢ na potgczeniach kotnierzowych oraz na dtawnicy. Nastepnie dla
sprawdzenia poprawno$ci dziatania napedu nalezy wykonac kilka przesterowan.

3.Obstugaikonserwacja

3.1 Dlawnice

W przypadku zaworoéw z uszczelnieniami z PTFE uszczelnienia nie wymagajg zadnej konserwacji a $ruby dtawnicy
nie nalezy dokreca¢ ani luzowa¢. W przypadku pojawienia sie nieszczelnosci nalezy wymieni¢ catg kompletng
dtawnice. W przypadku uszczelnien grafitowych w trakcie uzytkowania krazki ulegajg Scieraniu, w razie pojawienia
sie nieszczelnosci nalezy dokreci¢ Srube dtawnicy ewentualnie dodaé nowy pierscien uszczelniajgcy. Uszczelnienie
grafitowe powinno by¢ dokrecane stopniowo po 1/4 obrotu, tylko do osiggniecia ponownej szczelnosci. Dtawnica
mieszkowa nie wymaga zadnej konserwacji, w przypadku jej uszkodzenia (nieszczelnosci) nalezy zapewnic
fachowy serwis.

3.2 Wymiana dlawnicy

Jezeli z powodu niewystarczajgcej szczelnosci konieczna jest wymiana dtawnicy, nalezy zdemontowac¢ naped
iwykreci¢ srube diawnicy. W trakcie wymiany uszczelnien rurociag nie moze by¢ pod cisnieniem. Nastepnie
nalezy skontrolowaé¢ stan powierzchni trzpienia oraz nalezy wyczysci¢ wnetrze przestrzeni dtawnicowej. Jezeli
powierzchnie uszczelniajgce sg uszkodzone, nalezy uszkodzone czesci wymieni¢. Szczegdlng uwage nalezy
zwroci¢ na powierzchnie trzpienia przechodzgcego przez dtawnice. Niewystarczajgca jakos¢ moze w istotny sposéb
obnizy¢ zywotnos¢ dtawnicy. Komplet dtawnicowy jest fabrycznie wypetniony specjalnym smarem, w zaleznosci od
stosowanej uszczelki, ktéra zapewni prawidtowg funkcje pierscieni uszczelniajgcych w catym zakresie ich
zywotnosci. Podczas eksploatacji nie wolno smarowaé trzpienia!

Po wymianie uszczelnien dtawnicy nalezy dokrecic¢ srube dtawnicowa:

- przy pierscieniach PTFE na sztywno, do samego dna prowadnicy wrzeciona

- przy pierscieniach grafitowych nalezy przed dokreceniem $ruby Scisng¢ uszczelke o okoto 10% jej wysokosci
Po montazu napedu nalezy wykona¢ czynno$ci wg punktu 2.5

3.3 Konserwacja napedow

Przy eksploatacji i konserwacji napeddéw nalezy przestrzegac polecen podanych w instrukcji montazowej wydanej
przez producenta napedow. W razie pojawienia sie usterki nalezy postepowac wg instrukcji montazowej lub wezwac
fachowy serwis. Temperatura otoczenia i powierzchni napedu nie moze przekroczy¢ wartosci podanej przez
producenta napedu.

3.4 Usuwanie usterek i zaktécen

Jesli usterka zostanie zauwazona na zaworze (nieszczelnos¢, wycieki spod diawnicy lub spod uszczelki pokrywy)
nalezy dokonac¢ naprawy w sposéb natychmiastowy, poniewaz diugotrwaty wyciek medium moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych i innych czesci narazonych na dziatanie wyciekajgcego medium.Przed
przystapieniem do naprawy zaworu nalezy upewnic sie ze rurociag nie znajduje sie pod ciSnieniem.

Problem Mozliwy powod Rozwigzanie problemu
Nieszczelno$¢ zaworu - wyzsza Ap,,, hiz dopuszczona - ot_mi?yc’: rézln'ice cisnieh na zaworze
dla typu zaworu i napedu - uzy¢ mocniejszy naped

- uzy¢ zawdr cisnieniowo odcigzony

- niedostateczna sita dociskowa napedu | - SPrawdzic funkcje i ustawienia napedu
ewentualnie wskaznika potozenia

- zwarcie w gniezdzie obcego elementu | - otworzy¢ i zamkng¢ zawor w petni

- uszkodzenie powierzchni - zalapowaé siedlisko i ngyb |’Ut.)
uszczelniajgcych grzybka i/lub siedliska | Wymiana uszkodzonych czesci przez
przeszkolong osobe/serwis

Nieszczelnos¢ dtawnicy - zbyt maty docisk dtawnicy grafitowej - dociggnac¢ uszczelnienie grafitowe lub
dotozy¢ pierscien grafitowy (punkt 3.1)

- wytarte lub uszkodzone uszczelnienie | - Wymienic caty pakiet uszczelnienia

(punkt 3.2)
- uszkodzony trzpien - wymiana przez przeszkolong
osobe/serwis trzpienia i uszczelnienia
Nieszczelnos¢ wieka - nierbwnomierny docisk uszczelki - dociggniecie $rub
- uszkodzona uszczelka - wymiana uszczelki
Nieszczelno$¢ korpusu - uszkodzenia korpusu przez agresywne| - wymiana korpusu zaworu
medium, abrazje lub erozje przez przeszkolong osobe/serwis
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Problem

Mozliwy powod

Rozwiazanie problemu

Sprzegto nie porusza sie

- brak zasilania (elektrycznego

lub powietrza zasilajgcego) napedu

- napedy elektryczne:

sprawdzi¢ zasilanie i napiecie wejsciowe
- napedy pneumatyczne

sprawdzi¢ zasilanie i ciSnienie powietrza

- wypadniecie sygnatu sterujgcego
do napedu

- sprawdzi¢ warto$¢ przez zmierzenia
sygnatu wejsciowego

- usterka napedu lub jego wyposazenia

- postepowac wg instrukcji napedu lub
wezwac specjalistyczny serwis

- zbyt mocno dokrecona dtawnica
grafitowa

- poluzowac¢ dfawnice i ponownie dokrecié
tylko tak by osiggna¢ szczelnosc¢

skutek nieczystosci

- zakleszczenie ruchomych czesci na

- zdemontowac zawor i wymienic
uszkodzone czesci - wymaga
specjalistycznego serwisu

Drgania, “podskakiwanie’

trzpienia

- niewystarczajgca sita napedu

- poréwna¢ deklarowane parametry wyrobu
z rzeczywistymi, jezeli sg w porzadku
wezwac serwis

- uszkodzony wskaznik pozycji

- postepowac wg instrukcji producenta
wskaznika pozycji, ew. wezwaé serwis

Zawor nie porusza sie w
petnym zakresie skoku

- btedne nastawienie wytgcznikow
krancowych

- sprawdzi¢ nastawienie wytacznikéw

niewtasciwej pozycji

- napedy pneumatyczne i elektrohydr.:
koétko reczne po uzyciu pozostato w

- przestawi¢ koétko reczne do pozyciji
podstawowej

- napedy pneumatyczne:
zbyt niskie ciSnienie zasilajgce

- zapewni¢ wiasciwe ciSnienie zasilajgce

- napedy pneumatyczne:

wskaznik pozyciji

btednie nastawiony lub uszkodzony

- readjustowac¢ wskaznik pozycji wg
instrukcji wydanych przez producenta
wskaznika pozyciji

- obcy element w zaworze (brud)

- armature zupetnie otworzy¢ i zamkngg¢, ew.
wezwac serwis

Jezeli zawor jest w okresie gwarancji, w celu jakiejkolwiek ingerencji (oprécz dokrecenia dtawnicy grafitowej)
nalezy wezwac specjalistyczny serwis

3.5Czescizapasowe
Cze$c¢i zamienne nie sg elementem dostawy i muszg by¢ zamdwione oddzielnie. Przy zamawianiu czesci
zamiennych nalezy w zaméwieniu pisemnie poda¢ nazwe czesci, numer typu zaworu, srednice znamionowg
DN oraz numer fabryczny zaworu.

Rekomendowane czescina 3i5 lat uzytkowania:

Czesci na 3 lata uzytkowania

Dodatkowe czesci na 5 lat uzytkowania *)

RV 3x0 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), - trzpien (w przyp. dtawnicy mieszkowe;j
w przyp. dtawnicy mieszkowej: mieszek+ kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
dtawnica zabezpieczajgca - gniazdo
- uszczelka pokrywy - grzyb
RV 3x2 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), - trzpien (w przyp. dtawnicy mieszkowe;j
Materiat ring w przyp. dtawnicy mieszkowej: mieszek+ kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
FOA dtawnica zabezpieczajgca - gniazdo
- USZCZG”‘? pgkrywy o . - grzyb z pierscieniem $cierajgcym i ochronnym
- uszczelnienie odcigzenia (FOA ring) - prowadnica grzyba z pierécieniem $cierajgcym
RV 3x2 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), - trzpien (w przyp. dtawnicy mieszkowe;j
Materiat ring w przyp. dtawnicy mieszkowej: mieszek+ kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
HASTELLOY c22 | dfawnica zabezpieczajgca - gniazdo

- uszczelka pokrywy

- grzyb

- uszczelnienie odcigzenia
(HASTELLOY C22 ring)

- prowadnica grzyba z wktadkag
z pierScieniem dystansowym.

*) Na 5 lat uzytkowania zaleca sie zakup 2 zestawdw cze$ci na 3 lata uzytkowania i 1 komplet czesci dodatkowych na

5 lat.
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4. Warunki gwarancji

Producent nie gwarantuje poprawnej pracy i bezpieczenstwa dla zastosowan niezgodnych z niniejsza
instrukcjg oraz sprzecznych z dozwolonymi/dopuszczalnymi warunkami pracy, zawartymi w kartach
katalogowych. Kazde zastosowanie zaworu przy innych warunkach powinno by¢ skonsultowane
z producentem.

Uszkodzenia zaworu wywotane zanieczyszczeniami mechanicznymi (w medium) nie podlegajg reklamaciji.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne samowolne przerobki wykonane przez uzytkownika
wykonane bez pisemnej zgody producenta (nie dotyczy wymiany uszczelnienh dtawnicy).

5. Transporti magazynowanie

Przy transporcie i sktadowaniu zawordw nie mogg one by¢ wystawione na dziatanie warunkéw klimatycznych (
deszcz, bezposrednie dziatanie stohca) i musi by¢ umieszczony w pomieszczeniach gdzie wilgotnosé
wzgledna nie przekracza 90%. Ze wzgledu na stosowane napedy temperatura przy transporcie i
magazynowaniu musi miescic sie w zakresie -20 do 55°C.

Kotnierze (koncowki do wspawania) muszg by¢ zabezpieczone dostarczonymi z zaworem zaslepkami.

Przy przenoszeniu, pakowaniu i montazu zaworu muszg by¢ stosowane odpowednie elementy transportowe (
pasy transportowe). Zawor nie moze by¢ unoszony tylko za sitownik.

Zabezpieczenie
przeciw
przechytowi

Belka

AA./

Rys.8: Przyktad zamocowania zaworow przy

podnoszeniu i przenoszeniu Ochrona przed ostrymi krawedziami

Nalezy dbac aby w trakcie transportu i przenoszeniu nie doszto do uszkodzenia armatury. Nalezy zwrécic
szczegolng uwage na trzpien, wskazniki potozenia i inne wyposazenie peryferyjne przymocowane do
napedu. Jezeli zawor jest magazynowany dtuzej niz 3 lata producent zaleca wykonanie specjalistycznej
inspekcji zaworu.

6. Postepowanie z odpadami

Materiat opakowania i armature po zakohczeniu eksploatacji nalezy likwidowa¢ w normalny sposéb, np.
poprzez przekazanie ich specjalnej jednostce do likwidacji (korpus i czeSci metalowe - odpady metalowe;
pozostate czesci- odpady komunalne).

7. Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze wg EN 12516-1+A1
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ADRES FIRMY

LDM, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

BIURA REGIONALNE

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
E-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERWIS

LDM servis, spol. s r.o.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Czech Republic

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

PRZEDSTAWICIELSTWO
ZAGRANICZNE

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail; inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem

Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa
Czech Republic

tel.: +420 602708257
E-mail: tomas.kriz@ldm.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
E-mail: Idm@Idm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333

fax: +49 2266 440372

mobile: +49 1772960469

E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
E-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
E-mail: Idm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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