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Instrukcja zaworéow RV/UV/HU 2x0 - 2x5 jest przeznaczona dla zapewnienia prawidtowej obstugi, montazu
i serwisowania zaworow serii. Dane techniczne poszczegdélnych typdw zaworéw podane sg w kartach katalogowych
typoszeregu. Uzytkowanie, montaz i serwisowanie zawordw niezgodne z instrukcjg skutkuje utratg gwaranciji.

Instrukcja dotyczy nastepujgcych typow zaworow

RV/UV/HU 210, RV/UV/HU 220, RV/UV/HU 230 ... dwudrogowy, prosty

RV/HU 211, RV/HU 221, RV/HU 231 ... dwudrogowy, rewersyjny (ruch w dét otwiera zawér)

RV/HU 212, RV/HU 222, RV/HU 232 ... zawory regulacyjne dwudrogowe z ci$nieniowo odcigzonym grzybem
RV/HU 213, RV/HU 223, RV/HU 233 ... dwudrogowy, rewersyjny (ruch w dét otwiera zawér) zawér regulacyjny
z odcigzonym cisnieniowo grzybem

RV 214,RV 224,RV 234 ... zawory regulacyjne tréjdrogowe mieszajgce/rozdzielajgce

RV 215, RV 225, RV 235 ... zawory regulacyjne tréjdrogowe mieszajgce/rozdzielajgce, rewersyjne (ruch w dét
otwiera zawor)

Instrukcja nie zawiera wskazéwek dotyczacych montazu i funkcjonowania napedéw i innego wyposazenia
dodatkowego. Dane dotyczgce napeddw znajdujg sie w instrukcjach dotgczanych przez ich producenta do
produktu.

1. Opis i zastosowanie
Zawory sg produkowane i testowane zgodnie ze standardami ISO 9001 (Quality Management Systems
Requirements).

1.1 Opis

Zawory regulacyjne, odcinajgce i awaryjne sg zaprojektowane do regulaciji i/lub odcinania przeptywu mediéw takich
jak woda (z wyjatkiem wody pitnej), para, gazy obojetne i inne media kompatybilne z wykonaniem materiatowym
korpusu i czesci wewnetrznych zaworu. Korpusy zaworéw (odlewy) wykonywane sg w trzech wersjach: z zeliwa
sferoidalnego, stali weglowej i stali nierdzewnej; czesci wewnetrzne wykonane sg  z wysokogatunkowej stali
nierdzewnej. Charakterystyki przeptywdw, wartosci Kvs i klasy nieszczelnosci sg wykonane zgodnie ze
standardami miedzynarodowymi. Zawory w wykonaniu ze stali nierdzewnej (RV/UV/HU 23x) moga by¢ wykonane
jako zawory przeznaczone do regulacji mediéw spozywczych wg odpowiednich norm i wymagan higienicznych.

1.2 Warunkirobocze

Parametry robocze zaworéw powinny by¢ zgodne z parametrami na podstawie ktérych byt dobierany zawor (typ,
Srednica, wykonanie materiatowe, Kvs itd.). W przypadku zmiany parametréow roboczych zastosowanie zaworu
powinno by¢ zrewidowane/potwierdzone przez producenta.

Zalecane wielkosci oczek filtrow:
Dla poprawnego funkcjonowania

izv\\,lvo(;?\gmzaﬁf’?r USIQZ azr?:):gg\;vgzgrzzgg DN, Typ Zalecana wielko$¢ oczek filtra
mechanicznych. DN 15-25, Kvs<0.16 0,25 mm

Dla zaworéw ze wspobtczynnikiem DN 15-65 0,6 mm

wyptywu do Kvs<0,16 zabudowa filtru DN 80-200 1,0 mm

zanieczyszczen jest konieczna. DN 250-600 1,6 mm

2. Instalacja
Zawory powinny by¢ montowane i uruchamiane przez wykwalifikowang osobe, obeznang z instalacjg, przeszkolong
w zakresie montazu armatury - zgodnie z niniejszg instrukcjg. Pracownik musi by¢ przeszkolony w zakresie BHP.

2.1 Czynnosci poprzedzajace instalacje

Zawor jest dostarczany jako urzgdzenie w petni zmontowane, ustawione i przetestowane. Pierwszg czynnoscig
powinno by¢ sprawdzenie danych z tabliczki znamionowej z danymi w zatgczonych dokumentach. Nalezy usung¢
z zaworu zaslepki kr6¢cow. Zawér powinien byé sprawdzony wizualnie pod wzgledem ewentualnych uszkodzen
mechanicznych zwtaszcza widocznych elementdéw wewnetrznych, kotnierzy i przylg. Rurocigg powinien byé
WYCzyszczony - zanieczyszczenia mechaniczne mogtyby uszkodzi¢ zawor.
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2.2 Zabudowa w rurociagu
Zawor powinien by¢ zamontowany tak, aby kierunek przeptywajgcego medium byt zgodny ze wskazaniami

strzatek na korpusie.

RV 2x0 RV 2x2

Rys.1. Kierunek przeptywu dla zaworéw dwudrogowych z grzybkiem walcowym i perforowanym
RV 2xx xxx xxxx Lx xx/xxx-xxx (Char.L; R; P; S; U)

RV 2x0 RV 2x2 RV 2x1 RV 2x3

Rys.2. Kierunek przeptywu dla zaworéw dwudrogowych z grzybkiem perforowanym
RV 2xx xxx xxxx Dx xx/xxx-xxx (Char. D; Z; Q)

RV 2x4 RV 2x4
RV 2x5 RV 2x5
AB @ €~ a AR~ S
* ¥
B B
Rys.3. Kierunek przeptywu dla Rys.4. Kierunek przeptywu
zawordéw trojdrogowych z dla zaworow tréjdrogowych z
funkcjg mieszajgca. funkcja rozdzielajgca.

Dla zaworéw tréjdrogowych bardzo wazny jest uktad rurociggéw. Porty (kotnierze) zaworéw oznaczone sg
literami. Jesli zawér ma pracowac jako mieszajgcy, porty (kotnierze) A i B sg wlotami, a port (kotnierz) AB jest
wylotem. Jesli zawér ma pracowac jako rozdzielajgcy to port (kotnierz) AB jest wlotem a porty (kotnierze) Ai B

sg wylotami.
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Zawory w $rednicy DN 15-150 moga by¢ zamontowane w dowolnym potozeniu za wyjatkiem pozycji, gdy
naped znajduje sie ponizej zaworu. Jesli zawor jest zamontowany w pozycji horyzontalnej, stupki powinny
by¢ zamontowane jeden nad drugim (Rys.5). Dla zawordow pracujgcych w wysokich temperaturach konieczna
jest ochrona sitownika przed promieniowaniem cieplnym np. poprzez odchylenie zaworéw od pionu lub izolacje
rurociggu. W przypadku montazu zaworu w poziomie zaleca sie podparcie lub podwieszenie sitownika (Rys 8).

Rys.5. Sposéb instalacji zawordw z napedami elektrycznymi lub pneumatycznymi.

Zawory z kotkiem recznym mozna montowacé w dowolnym potozeniu.

Rys 6. Sposob instalacji zaworow z kétkiem recznym.

Dla zawordéw regulacyjnych w srednicy DN 200 lub wiekszych ze wzgledu na warunki pracy i serwisu zaleca sie
montaz w pozycji znapedem nad korpusem (z pionowg osig trzpienia).

W przypadku braku mozliwoéci takiej zabudowy inne pozycje (zgodnie z Rys.5i6) sg w niektorych przypadkach
dopuszczalne (po konsultacji z producentem), ale w przypadku naprawy gwarancyjnej koszty demontazu i
ponownego montazu zaworu do rurociggu nie mogg by¢ traktowane jako gwarancyjne. Naped powinien by¢
podparty sprezyscie lub podwieszony (Rys.8).

Przy wyzszych temperaturach roboczych nalezy dokfadnie zaizolowac rurocigg i armature, przy czym nie
wolno izolowac¢ stupkow przytgczeniowych napedu i samego napedu. Temperatura otoczenia napedu musi by¢
odpowiednia dla napedu (zgodnie z zaleceniami producenta).

Zawory z temperaturg pracy (medium) ponizej 0°C - we wszystkich srednicach powinny by¢
montowane w podstawowej pozycji z sitownikiem/kétkiem recznym ponad zaworem.

Przy montazu i zabudowie zaworéw nalezy zachowac¢ pod i nad zaworem odpowiednig przestrzen
manipulacyjng konieczng dla obstugi i serwisu. Dla zaworéw DN100 i wiekszych ze wzgledu na wage armatury
nalezy zapewni¢ mozliwos¢ podwieszenia (Rysunek 7).

PM - 081/20/06/PL_RV 2x0 - 2x5 3/10



DN A

DN 15-80 500 mm

DN 100-300 1500 mm, z mozliwoscig montazu zawiesia
DN 400-600 2000 mm, z mozliwoscig montazu zawiesia

Zawiesie/bloczek.

Minimalna wysokos$¢

| konieczna do demontazu
i <| przy zastosowaniu

! bloczka wyciggowego

Rys. 7. Przestrzen manipulacyjna nad zaworem

W przypadku gdy zawdr wyposazony jest w dtawnice mieszkowg lub na rurociggu moga pojawi¢ sie drgania
wskazane jest elastyczne zamocowanie napedu (dotyczy to kazdej pozycji montazu).

Rys.8. Zalecany spos6b montazu

Wartos¢ sit dla podparcia/podwieszenia zaworu przy montazu z poziomg osig trzpienia musi rébwnowazy¢
mase napedu.

Dla wiasciwego funkcjonowania powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

- brak nadmiernych siti naprezen przenoszonych przez rurocigg na zawor

- zawor nie powinien by¢é montowany bezposrednio za kolanami. Przed zaworem rurocigg powinien mie¢
prosty odcinek o dlugosci minimum 6 x DN.

- redukcje za i przed zaworem powinny by¢ “tagodne” (zaleca sie kgt odchylenia od 12 do 15° od osi rurociggu)
ardznica miedzy srednicg zaworu a rurociggu powinna wynosi¢ maksymalnie dwie dymensje.

- uszczelki miedzykotnierzowe muszg by¢ czyste i bez uszkodzen, wewnetrzna srednica uszczelki nie moze
by¢ mniejsza niz wewnetrzna Srednica kotnierza.

- powierzchnie uszczelniajgce muszg by¢ czyste i bez uszkodzen, w przypadku koniecznosci oczyszczenia
nalezy uzywac narzedzi z mosigdzu ( skrobak, szczotka) zgodnie z kierunkiem rowkoéw pierscieniowych. Jest
bardzo wazne, aby kotnierze rurociggu byty wspétosiowe z kotnierzami zaworu, a powierzchnie uszczelniajgce
wzajemnie réwnolegte.

- na gwinty $rub kotnierzy oraz nakretek nalezy nanieS¢ odpowiedni srodek smarujgcy - zabezpieczajacy
gwinty przed korozjg. Rodzaj smaru musi by¢ odpowiedni do typu uzytych Srub oraz temperatury pracy.
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- montaz armatury musi by¢ wykonany starannie, z odpowiednim docigganiem $rub, tak aby nie doszto do
nadmiernych naprezen. Docigganie $rub nalezy wykonywac ,na krzyz” w kilku krokach, rozpoczynajgc od
dokrecenia rekg, nastepnie momentem o wartosci cca 30%, 60% i 100% wymaganego. Na koniec wszystkie
$ruby jeszcze raz dociggng¢ momentem 100% zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Zalecane momenty dokrecenia srub kotnierzy [Nm]

PN 16 PN 25 PN 40

DN Rozmiar i materiat $rub Rozmiar i materiat $rub Rozmiar i materiat $rub

M 8.8 |1.7711] A2-50 M 8.8 |1.7711| A2-50 M 8.8 |1.7711| A2-50
15 12 63 54 33 12 63 54 33 12 63 54 33
20 12 63 54 33 12 63 54 33 12 63 54 33
25 12 63 54 33 12 63 54 33 12 63 54 33
32 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
40 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
50 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
65 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
80 16 150 130 80 16 150 130 80 16 150 130 80
100 16 150 130 80 20 290 250 150 20 290 250 150
125 16 150 130 80 24 500 435 270 24 500 435 270
150 20 290 250 150 24 500 435 270 24 500 435 270
200 20 290 250 150 24 500 435 270 27 740 630 390
250 24 500 435 270 27 740 630 390 30 1000 | 860 530
300 24 500 435 270 27 740 630 390 30 1000 | 860 530
400 27 740 632 390 33 1350 | 1160 | 710 36 1740 | 1500 | 910
500 30 1000 | 860 530 33 1350 | 1160 | 710 39 2240 | 1930 | 1180
600 33 1350 | 1160 | 710 36 1740 | 1500 | 910 45 3460 | 2980 | 1820

Przy uzyciuinnego materiatu $rub, moment dociggajgcy nalezy konsultowac¢ z producentem zaworu.

Przy czyszczeniu rurociggu (ptukanie, dmuchanie) zawér powinien by¢ usuniety, a w jego miejsce nalezy
zamontowac wstawke!

2.3 Przytaczenie napedu elektrycznego lub elektrohydraulicznego

Czynnosci powinny by¢ wykonywane przez osoby wykwalifikowane, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa
postepowania z urzgdzeniami elektrycznymi. Nalezy postepowac Scisle wg instrukcji obstugi i serwisu napedu
dotgczanej przez producenta napedu.

Nadajnik potozenia rezystancyjny i wytgczniki sygnalizacyjne, je$li sg czeScig dostawy, sg umieszczone pod
obudowg sitownika. Jezeli zawor jest dostarczany wraz z napedem elektrycznym jako komplet, ustawienia sg
wykonane fabrycznie.

Dla zaworéw dwudrogowych i tréjdrogowych typu 2x5 w potozeniu “zamkniety” sitownik wytgczany jest poprzez
wytgcznik momentowy (by osiggngé szczelne zamkniecie) a potozenie “otwarty” poprzez wytgcznik krancowy.
Dla zaworéw tréjdrogowych 2x4 w obu potozeniach korncowych (zamkniety/otwarty) sitownik wytgczany jest za
pomocg wytgcznikbw momentowych.

W przypadku gdy naped zostat z zaworu zdemontowany, po ponownym montazu nalezy sprawdzi¢ ustawienia
(i ewentualnie je ustawi¢). Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikle ze ztego
ustawienia sitownika. Zalecane jest wykonanie ustawien poprzez wyspecjalizowanego pracownika LDM
Service. Dtugos¢ przewoddw podtgczanych do sitownika powinna by¢ dobrana w ten sposéb, by mozliwy byt
swobodny demontaz napedu z zaworu bez roztgczania przewoddw z listwy.

Uwaga: w przypadku otwierania lub zamykania zaworu kotkiem recznym nalezy zwraca¢ uwage na wskazania
mechanicznego wskaznika potozenia i zachowac¢ szczegolng ostroznosc¢ zblizajgc sie do potozen krancowych.
Przy sterowaniu kdtkiem recznym sitownika nalezy pamietaé, ze zadne wytgczniki momentowe nie sg aktywne
elektrycznie i uzycie zbyt duzej sity moze grozi¢ uszkodzeniem armatury lub napedu.

Niedozwolone jest uzycie jakichkolwiek mechanicznych elementéw, przedtuzek ani kluczy przy sterowaniu
kotkiem recznym.
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2.4 Przytaczenie napedu pneumatycznego

Czynnosci powinny by¢ wykonywane przez osoby wykwalifikowane. Nalezy postepowac $cisle wg instrukciji
obstugi i serwisu napedu pneumatycznego, dotgczanej przez producenta napedu.

Przytaczenia sitownikbw pneumatycznych do powietrza zasilajgcego sg wykonane z plastikowych,
miedzianych lub wykonanych ze stali nierdzewnej rurek, zalecana Srednica 8x1 mm. Dla sitownikoéw
z membrang o powierzchni wiekszej niz 600 cm’ lub w przypadku dtugoséci rurek powyzej 10m zaleca sie
Srednice 12x 1mm.

Przy dostawie zaworu z napedem (komplet) ustawienia sg wykonane fabrycznie. W przypadku gdy naped
zostat z zaworu zdemontowany, przy ponownym montazu nalezy sprawdzic (i ewentualnie ustawi¢) ustawienia
ponownie. Producent nie bierze odpowiedzialno$ci za uszkodzenia wynikte ze ztego ustawienia sitownika.
Zalecane jest wykonanie ustawien poprzez wyspecjalizowanego pracownika LDM Service.

Stacyjka filtrujgco-redukcyjna (powietrza zasilajgcego do napedu pneumatycznego) jest montowane
bezposrednio na sitowniku. Stacyjka musi by¢ zamontowana w pozycji pionowej z uwzglednieniem pozyciji
pracy uktadu zawér-sitownik (Rys. 9). Jezeli znana jest pozycja montazu na etapie produkcji/montazu sitownika
z zaworem, stacyjka filtrujgco-redukcyjna zostanie zamontowana w odpowiedniej pozycji (w trakcie testow
finalnych).

Rys. 9. Przykfady wtasciwej zabudowy stacyijki filtrujgco-redukcyjnej w zaleznosci od pozyciji pracy zaworu.

2.5 Kontrola po zamontowaniu
Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelnoS¢ na potgczeniach kotnierzowych oraz na dtawnicy. Nastepnie dla
sprawdzenia poprawnosci dziatania napedu nalezy wykonac kilka przesterowan.

2.6 Nagrzewanie zaworoéw.
Napetnianie i nagrzewanie armatury musi przebiega¢ zgodnie z rezimem narostu temperatury korpusu wg
danych wtabeli. Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury mozna armature odda¢ do ruchu.

Armatura Materiat korpusu Materiat korpusu Materiat korpusu
stal weglowa stal stopowa stal nierdzewna

DN 15-65, PN 16-40 8°C/min 6°C/min 8°C/min

DN 80-600, PN 16-40 6°C/min 4°C/min 6°C/min
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3. Obstugaikonserwacja
Producent zaleca wykonywac okresowg wizualng kontrole szczelnosci zewnetrznej armatury.

Zalecane okresy kontroli szczelnosci zewnetrzne;j.

Rodzaj medium Diawnica Pokrywa i potaczenia kotnierzowe

Standardowe media - woda, para, powietrze | min. 1x na 6 miesiecy | min. 1x na 12 miesiecy

Media niebezpieczne - zrgce, wybuchowe, |min. 1x na 3 miesigce | min. 1x na 6 miesiecy
toksyczne i inne

3.1 Dtawnice

W przypadku zawordéw z uszczelnieniami z PTFE lub z O-ringami EPDM uszczelnienia nie wymagajg zadne;j
konserwaciji a sruby dtawnicy nie nalezy dokreca¢ ani luzowac¢. W przypadku pojawienia sie nieszczelnosci nalezy
wymieni¢ catg kompletng dtawnice. W przypadku uszczelnien grafitowych w trakcie uzytkowania krazki ulegaja
Scieraniu, w razie pojawienia sie nieszczelnosci nalezy dokrecic¢ $rube dtawnicy ewentualnie doda¢ nowy pierscien
uszczelniajgcy. Uszczelnienie grafitowe powinno by¢é dokrecane stopniowo po 1/4 obrotu, tylko do osiggniecia
ponownej szczelnosci. Dtawnica mieszkowa nie wymaga zadnej konserwacji, w przypadku jej uszkodzenia
(nieszczelnosci) nalezy zapewnic fachowy serwis.

3.2Wymiana dlawnicy

Jezeli z powodu niewystarczajgcej szczelnosci konieczna jest wymiana dtawnicy, nalezy zdemontowa¢ naped
i wykrecic Srube dtawnicy. W trakcie wymiany uszczelnien rurociagg nie moze by¢ pod ciSnieniem. Nastepnie
nalezy skontrolowaé¢ stan powierzchni trzpienia oraz nalezy wyczysci¢ wnetrze przestrzeni dtawnicowej. Jezeli
powierzchnie uszczelniajgce sg uszkodzone, nalezy uszkodzone czesci wymieni¢. Szczegblng uwage nalezy
zwroci¢ na powierzchnie trzpienia przechodzgcego przez dtawnice. Niewystarczajgca jakos¢é moze w istotny sposéb
obnizy¢ zywotnos¢ dtawnicy. Komplet dtawnicowy jest fabrycznie wypetniony specjalnym smarem, w zaleznosci od
stosowanej uszczelki, ktéra zapewni prawidtowg funkcje pierscieni uszczelniajgcych w catym zakresie ich
zywotnosci. Podczas eksploatacji nie wolno smarowacé trzpienia!

Po wymianie uszczelnieh dtawnicy nalezy dokrecic¢ srube dtawnicowa:

- przy pierscieniach PTFE i O-Ring EPDM, na sztywno, do samego dna prowadnicy wrzeciona

- przy pierScieniach grafitowych nalezy przed dokreceniem $ruby Scisng¢ uszczelke o okoto 10% jej wysokosci
Po montazu napedu nalezy wykona¢ czynno$ci wg punktu 2.5

3.3 Konserwacja napedow

Przy eksploatacji i konserwacji napedow nalezy przestrzegac¢ polecen podanych w instrukcji montazowej wydanej
przez producenta napedéw. W razie pojawienia sie usterki nalezy postepowac wg instrukcji montazowej lub wezwaé
fachowy serwis. Temperatura otoczenia i powierzchni napedu nie moze przekroczy¢ wartosci podanej przez
producenta napedu.

3.4 Usuwanie usterek i zaktécen

Jesli usterka zostanie zauwazona na zaworze (nieszczelno$¢, wycieki spod dtawnicy lub spod uszczelki pokrywy)
nalezy dokonaé naprawy w sposob natychmiastowy, poniewaz dtugotrwaty wyciek medium moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych i innych czesci narazonych na dziatanie wyciekajgcego medium.Przed
przystapieniem do naprawy zaworu nalezy upewnic¢ sie ze rurociag nie znajduje sie pod ciSnieniem.

Problem

Mozliwy powod

Rozwiazanie problemu

Nieszczelno$¢ zaworu

- wyzsza Ap,,,, Niz dopuszczona
dla typu zaworu i napedu

- obnizy¢ réznice cisnieh na zaworze
- uzy¢é mocniejszy naped
- uzy¢ zawoér cisnieniowo odcigzony

- niedostateczna sita dociskowa napedu

- sprawdzi¢ funkcje i ustawienia napedu
ewentualnie wskaznika potozenia

- zwarcie w gniezdzie obcego elementu

- otworzy¢ i zamkng¢ zawor w petni

- uszkodzenie powierzchni
uszczelniajacych grzybka i/lub siedliska

- zalapowac¢ siedlisko i grzyb lub
wymiana uszkodzonych czesci przez
przeszkolong osobe/serwis

Nieszczelnos¢ dtawnicy

- zbyt maty docisk dtawnicy grafitowe;j

- Dociggna¢ uszczelnienie grafitowe lub
dotozy¢ pierscien grafitowy (punkt 3.1)

- wytarte lub uszkodzone uszczelnienie

- wymieni¢ caty pakiet uszczelnienia
(punkt 3.2)

- uszkodzony trzpien

- wymiana przez przeszkolong
osobe/serwis trzpienia i uszczelnienia

Nieszczelno$é wieka

- nierébwnomierny docisk uszczelki
- uszkodzona uszczelka

- dociggniecie srub
- wymiana uszczelki

Nieszczelnos¢ korpusu

- uszkodzenia korpusu przez agresywne
medium, abrazje lub erozje

- wymiana korpusu zaworu
przez przeszkolong osobe/serwis
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Problem

Mozliwy powod

Rozwiazanie problemu

Sprzegto nie porusza sie

- brak zasilania (elektrycznego
lub powietrza zasilajgcego) napedu

- napedy elektryczne:

sprawdzic¢ zasilanie i napiecie wejsciowe
- napedy pneumatyczne

sprawdzi¢ zasilanie i ci$nienie powietrza

- wypadniecie sygnatu sterujgcego
do napedu

- sprawdzi¢ warto$¢ przez zmierzenia
sygnatu wejsciowego

- usterka napedu lub jego wyposazenia

- postepowaé wg instrukcji napedu lub
wezwac specjalistyczny serwis

- zbyt mocno dokrecona dtawnica
grafitowa

- poluzowac¢ dtawnice i ponownie dokreci¢
tylko tak by osiggng¢ szczelnosé

- zakleszczenie ruchomych czesci na
skutek nieczystosci

- zdemontowac zawor i wymienic
uszkodzone czesci - wymaga
specjalistycznego serwisu

Drgania, “podskakiwanie”
trzpienia

- niewystarczajgca sita napedu

- poréwnaé deklarowane parametry wyrobu
z rzeczywistymi, jezeli sg w porzadku
wezwac serwis

- uszkodzony wskaznik pozycji

- postepowac wg instrukcji producenta
wskaznika pozycji, ew. wezwac serwis

Zawor nie porusza sie w
petnym zakresie skoku

- btedne nastawienie wytgcznikow
krancowych

- sprawdzi¢ nastawienie wytacznikéw

- hapedy pneumatyczne i elektrohydr.:
koétko reczne po uzyciu pozostato w
niewtasciwej pozyciji

- przestawi¢ kétko reczne do pozyciji
podstawowej

- napedy pneumatyczne:
zbyt niskie ci$nienie zasilajgce

- zapewni¢ wtasciwe cisnienie zasilajgce

- napedy pneumatyczne:
btednie nastawiony lub uszkodzony
wskaznik pozyciji

- readjustowac wskaznik pozycji wg
instrukcji wydanych przez producenta
wskaznika pozyciji

- obcy element w zaworze (brud)

- armature zupetnie otworzy¢ i zamkng¢, ew.
wezwac serwis

Jezeli zawér jest w okresie gwaranciji, w celu jakiejkolwiek ingerencji (oprécz dokrecenia dtawnicy grafitowej)
nalezy wezwacé specjalistyczny serwis

3.5 Czescizapasowe

Czes¢i zamienne nie sg elementem dostawy i muszg by¢ zamowione oddzielnie. Przy zamawianiu czesci
zamiennych nalezy w zaméwieniu pisemnie poda¢ nazwe czesci, numer typu zaworu, Srednice znamionowg
DN oraz numer fabryczny zaworu.

Rekomendowane czesci na 3i 5 lat uzytkowania:

Czesci na 3 lata uzytkowania Dodatkowe czesci na 5 lat uzytkowania *)
RV 2x0 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), - trzpien (w przyp. dtawnicy mieszkowej
RV 2x1 w przyp. dfawnicy mieszkowej: mieszek+ kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
dtawnica zabezpieczajgca - gniazdo
- uszczelka pokrywy - grzyb
RV 2x2 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), odcigzonym cisnieniowo do 315°C
RV 2x3 w przyp. dtawnicy mieszkowej: mieszek+ - trzpien (w przyp. dlawnicy mieszkowej
dtawnica zabezpieczajgca kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
- uszczelka pokrywy - ghiazdo
- grzyb z pierscieniem Scierajgcym i ochronnym
- prowadnica grzyba
odcigzonym ciénien. dla tem. powyzej 315°C
- trzpien (w przyp. dtawnicy mieszkowej
kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
- gniazdo
- grzyb z pierscieniami Scierajgcymi
- prowadzenie grzyba
RV 2x4 - uszczelnienia dtawnicy (kompletna dtawnica), - trzpienh (w przyp. dtawnicy mieszkowej
RV 2x5 w przyp. dfawnicy mieszkowej: mieszek+ kompletny zestaw mieszka z trzpieniem)
dtawnica zabezpieczajgca - goérne gniazdo
-usczelnienie powierzchni pod przytgcz - dolng gniazdo
- grzy

*) Na 5 lat uzytkowania zaleca sie zakup 2 zestawéw czesci na 3 lata uzytkowania i 1 komplet czesci dodatkowych na

5 lat.
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4. Warunki gwarancji

Producent nie gwarantuje poprawnej pracy i bezpieczenstwa dla zastosowan niezgodnych z niniejszg
instrukcjg oraz sprzecznych z dozwolonymi/dopuszczalnymi warunkami pracy, zawartymi w kartach
katalogowych. Kazde zastosowanie zaworu przy innych warunkach powinno by¢ skonsultowane
zproducentem.

Uszkodzenia zaworu wywotane zanieczyszczeniami mechanicznymi (w medium) nie podlegajg reklamacii.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za Zzadne samowolne przerébki wykonane przez uzytkownika
wykonane bez pisemnej zgody producenta (nie dotyczy wymiany uszczelnieh dtawnicy).

5. Transport i magazynowanie

Podczas transportu i magazynowania zawory nie mogg by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie wody,
a maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ otoczenia nie moze przekracza¢ 90 %.

Ze wzgledu na stosowane napedy temperatura przy transporcie i magazynowaniu musi miesci¢ sie w zakresie
-20t0 55°C. Kotnierze musza by¢ zabezpieczone dostarczonymi z zaworem zaslepkami.

Przy podnoszeniu, przenoszeniu i montazu nalezy stosowaé odpowiednie narzedzia Nie wolno podnosi¢

zaworu za sifownik. _ _ .
Belka Zabezpieczenie przeciw

Rys. 10: Przyktad zamocowania zaworow przy Ochrona przed ostrymi krawedziami
podnoszeniu i przenoszeniu

Nalezy dbac aby w trakcie transportu i przenoszeniu nie doszto do uszkodzenia armatury. Nalezy zwréci¢
szczegolng uwage na trzpien, wskazniki potozenia i inne wyposazenie peryferyjne przymocowane do
napedu. Jezeli zawor jest magazynowany diuzej niz 3 lata producent zaleca wykonanie specjalistycznej
inspekcji zaworu.

6. Postepowanie z odpadami

Materiat opakowania i armature po zakonczeniu eksploatacji nalezy likwidowa¢ w normalny sposéb, np.
poprzez przekazanie ich specjalnej jednostce do likwidacji (korpus i czesci metalowe - odpady metalowe;
pozostate czesci - odpady komunalne).

7.Maks. dopuszczalne ci$nienia robocze wg CSN EN 1092-2 (EN-JS 1025) i CSN EN 12516-1[MPa]:

Materiat PN Temperatura[°C]
RT "[100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
EN-JS 1025 | 16 |1.60[1.60|1.60|1.55| 1.47|1.39|1.28| -—- | — | — | -
40 4.00(4.00 4,00 3.88|3.68|3.48| 3.20 - - - - 1)_100C do 50°C
Materiat PN Temperatura [°C]
RT "] 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
1.0619 16 [1,60|1,50] 1,42 | 1,34]1,23[1,11[1,04 | 0,96]059| — | -
40 [4,00(3,74|3,55|3,36(3,07(2,78 (259 | 240147 | — | —
1.7357 16 [1,60|1,60(1,60 | 1,60 | 1,60 | 1,60 | 1,49 | 1,37 | 1,26 | 1,00 | 0,47
40 [4,00(4,00(4,00|4,00|4,00|4,00|3,73|3,41|3,15[2,50 (1,17
1.4581 16 [1,00/1,00|0,97 | 0,90| 0,85| 0,81|0,77 | 0,73/ 0,70 | 0,66 | ---
40 [4,00(4,00(3,86 | 3,58 (3,42 3,25(3,08(291[280263]| -
1.4308 16 [1,60(1,48(1,30| 1,12]1,05]/0,99|0,91| 0,87 0,82] 0,79| 0,71
40 [4,00(3,70(3,25|2,80(2,63[2,46 2,28 2,17] 2,06 1,97 [ 1,77
1.4309 16 [1,60/1,48[1,32[1,17]1,08[0,99[0,90| — | — | — [ —
40 [4,00[3,70(3,30(2,91|269|246|224] — | — | — | —
1.6220 16 [160] — | — | — | — | — | — | =] — [ — | —
40 [400] — | — | — | — | — | = = — ] — ] —
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ADRES FIRMY

LDM, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

BIURA REGIONALNE

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
E-mail: sale@ldm.cz

SERWIS

LDM servis, spol. s r.o.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

PRZEDSTAWICIELSTWO
ZAGRANICZNE

OO0O "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail; inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem

Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa
Czech Republic

tel.: +420 602708257
E-mail: sale@ldm.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
E-mail: Idm@Idm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333

fax: +49 2266 440372

mobile: +49 1772960469

E-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

LDM Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
E-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
E-mail: Idm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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