A DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA RV 701

RV 702
LDM, spol. s r.o. ZAWORY REGU LACYJ N E

Czech Republic

PM - 077/20/10/PL

Dokumentacja techniczno-ruchowa zaworoéw szeregu konstrukcyjnego RV 701 i RV 702 (dalej nazywane RV
70x) jest obowigzkowa dla uzytkownikdbw do zapewnienia poprawnego dziatania zawordéw. Podczas
konserwacji, montazu, demontazu i eksploatacji uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nizej
podanych zasad. Dodatkowe techniczne informacje dotyczgce poszczegoélnych wykonan sg podane w kartach
katalogowych.Uzytkowanie zaworu niezgodnie z zapisami DTR oraz kart katalogowych moze spowodowac
utrate gwarancji.

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJAZAWOROW

1.1 Opis

Konstrukcja zawordéw regulacyjnych, jednogniazdowych szeregu RV 701 umozliwia przystosowanie ich do
instalacji z ktérymi majg wspotpracowac. Cisnieniowo odcigzony, wielostopniowy system dtawigcy uwzglednia
odpornos$¢ na powstanie i dziatanie kawitacjii hatasu.

Zawory z wyjsciem rozszerzonym szeregu RV 702 wyposazone sg w wielostopniowg redukcje cisnienia (z
przestong), ktéra wykonana jest w taki sposéb, zeby zabezpieczy¢ eleminacje duzych spadkow cisnienia na
zaworze. Wielostopniowa redukcja ciSnienia réwniez zapewnia diugotrwatg zywotno$é, niezaleznie od
oddziatywania przeptywu i par rozprezajgcych oraz niski poziom hatasu.

Zawory serii RV 70x posiadajg specjalny uktad dtawnicy typu “LIVE LOADING”

Zawory moga by¢ dostarczane w wersji z koncowkami do wspawania wg norm europejskich, DIN, ewentualnie
w wersji wedtug wymagan i potrzeb klienta.

Sterowane sg przy pomocy sitownikdéw liniowych i przystosowane do podtgczenia napedéw elektrycznych
i pneumatycznych produkcji Auma, Schiebel, EMG-Drehmo, ZPA Nova Paka, ZPA Pecky, Regada PreSov i
Foxboro.

Zastosowane napedy umozliwiajg sterowanie 3-punktowe lub sygnatem ciggtym 0(4)-20 mA lub 0-10 V.
Moga by¢ wyposazone w sygnalizacje potozen krarnncowych i w nadajnik potencjometryczny.

1.2 Zastosowanie

Zawory regulacyjne szeregu RV 70x majg grzyb z charakterystykg liniowg lub statoprocentowa. Przeznaczone
sg do uktadow przemystowych, cieptowni, elektrocieptownilub do regulacji uktadéw technologicznych.

Zalecane rozmiary sita filtru:

W celu zacpl)ewnitenila wtasciwej pracy DN, wykonanie Zalecana maksymalna wielko$é oczka
zaworu producent zaleca zamontowanie

przed zaworem odpowiedniego filtra od DN 25, Kvs=<0.16 0,25 mm

zanieczyszczen. Dla zaworow DN 25-65 0,6 mm

z ukltadem mikrodtgwigcym (Kvs<0,16) DN 80-200 1,0 mm

zastosowanie filtra przed zaworem jest DN 250 1,6 mm

niezbedne.

Wystepujgce zanieczyszczenia majg wptyw na jakos¢ i doktadnos¢ regulacji oraz mogg spowodowacé obnizenie
zywotnoéci armatury.
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1.3 Parametry techniczne

Szereg konstrukcyjny RV 701

Wykonanie Zawor regulacyjny jednogniazdowy, prosty, z grzybem ci$nieniowo odcigzonym
Zakres $rednic DN 25 - 250

Cisnienie znamionowe PN 16, 25, 40, 63,100,160, 250, 320, 400"

Zakres temp. roboczych (od -10°C do...)” 400°C 500°C | 550°C | 575°C | 600°C
Materiat korpusu Stal weglowa

(w tym koncéwek do wspawania) 1.0619"

Stal stopowa 1.7357 \
Stal stopowa 1.7379 e —

Stal nierdzewna 1.4931

Stal nierdzewna 1.4581

Materiat gniazda® 1.4006+stellit | 1.4006+stellit 1.4903+stellit
Materiat grzyba® 1.4028+hartow.| 1.4006+stellit 1.4903+stellit
Koncéwki do wspawania PN 16-400 wg CSN 13 1075 (1991), EN 12 627 (2018)
Kotnierze PN16-400 wg EN 1092-1(2018)
System regulacyjny Od jednego do czterech stopni redukcji cisnienia

Grzyb: perforowany, formowany, labirynt”, gniazdo (kosz gniazdowy)
Charakterystyka przeptywu Liniowa, statoprocentowa
Nieszczelnos¢ wg EN 1349 (2010) Klasa Ill, ze zwiekszong szczelnoscig: Klasa IV, V
Dtawnica Grafit - Live Loading
Szereg konstrukcyjny RV 702
Wykonanie Zawor regulacyjny jednogniazdowy, prosty, z grzybem ci$nieniowo odcigzonym

z wyj$ciem rozszerzonym i przestong

Zakres $rednic wlot DN 25 - 250, wylot DN25 - 700
Cisnienie znamionowe wlot PN 16 - 400, wylot PN 16-400"
Zakres temp. roboczych (od -10°C do...)” 400°C 500°C | 550°C | 575°C__ | 600°C

Materiat korpusu 1.0619"/1.0425
(w tym konicowek do wspawania)

1.7357/1.7335
1.7379/1.7380, 1.7383 —

1.4931/1.4922, 1.4903

1.4581/1.4571

Materiat gniazda® 1.4006+stellit | 1.4006+stellit 17023.6+hartow.
Materiat grzyba® 1.4028+hartow, 1.4006+stellit 17023.6+hartow.
Koncéwki do wspawania PN 16-400 wg CSN 13 1075 (1991), EN 12 627 (2018)
Kotnierze PN16-400 wg EN 1092-1(2018)
System regulacyjny Od jednego do czterech stopni redukc;ji ciSnienia

Grzyb: perforowany, formowany, labirynt”, gniazdo (kosz gniazdowy)
Charakterystyka przeptywu Liniowa, statoprocentowa
Nieszczelnos¢ wg EN 1349 (2010) Klasa lll, ze zwiekszong szczelnoscig: Klasa IV, V
Dtawnica Grafit - Live Loading

Y Materiat 1.0619 dla DN 80 - 250 max. PN 320
 Wykonania na nizsze temperatury nalezy konsultowaé z producentem
° Materiat napawania STELIT 6

“ Dobér armatury z labiryntem nalezy konsultowaé z producentem

¢ Maksymalne dopuszczalne nadcisnienia robocze wg EN 12516-1+A1 (2019)
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1.4 Réznice ci$nien

Dopuszczalne maksymalne rdznice cisnien

RV 70x medium Ap (robocze)
max. 3 stopnie woda max. 4MPa*
Grzyb perforowany redukcjlp para max. 5MPa*
Grzyb formowany mal)fe'guls(glpme woda max. 2MPa*
Labirynt maféé‘uit(gf’”ie woda, para max. 20MPa

* notatka: na jeden stopien redukcji ciSnienia

1.5 Medium robocze

Zawory przeznaczone sg przede wszystkim do regulacji przeptywu i ciSnienia cieczy (RV 701), pary i gazéw
(RV 702) pozbawionych zanieczyszczen mechanicznych. Mediami roboczymi mogg by¢ woda (RV 701), para
nasycona lub przegrzana (RV 702) i inne media kompatybilne z materiatami zaworéw. Zastosowanie zaworéw
nainne media robocze nalezy konsultowac z producentem.

1.6 Wielostopniowa redukcja cisnienia

Dla zaworow przeznaczonych do eksploatacji przy nadkrytycznym spadku cisnienia lub przy spadku ci$nienia
wiekszym niz zalecany nalezy zastosowac uktad dlawigcy z wiekszg iloscig stopni redukcji w celu zapewnienia
diugotrwatej wytrzymatosci elementéw wewnetrznych oraz obnizenia hatasu.

Zastosowanie systemu odcigzenia

RV 70x klasa szczelnosci medium Ap (zamkniecie)
Odcigzenie GRAFIT I, 1V (Ap ., 4MPa) Vﬁlgrdaa Max. %MES
Odcigzenie METAL i, v, v woda, para max. 25MPa
Bez odcigzenia I, v, v woda, para | W9 iilﬁcé)gizztjzp;rizryek?aumi
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redukcja ciSnienia
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1.7 Zastosowanie przeston (RV 702)

W razie nadkrytycznego przeptywu producent zaleca stosowanie jednej lub wiecej przeston (przy zaworze
z rozszerzonym wyjéciem) na wylocie zaworu, dla dobrej regulacji przeptywu medium i obnizenia hatasu.
Konkretne wykonanie zaworu (ilo$¢ przeston) wybiera sie w zaleznoéci od stosunku ci$nien, wskazana jest
konsultacja z producentem.

2.INSTRUKCJAMONTAZU | OBSLUGIARMATURY

2.1 Przygotowanie przed montazem

Zawory dostarczone sg z zaktadu produkcyjnego jako skompletowane, ustawione i przetestowane. Przed
wiasciwym montazem nalezy poréwnac¢ dane umieszczone na tabliczce z danymi podanymi w dokumentacji
zaworu, doktadnie obejrze¢ zawory, czy nie sg one uszkodzone mechanicznie lub zanieczyszczone w trakcie
transportu, zwracajgc uwage na przestrzenie wewnetrzne i powierzchnie uszczelniajgce.

Zawory fabrycznie sg zabezpieczone $rodkami konserwacyjnymi. Wnetrze jest zabezpieczone roztworem
olejowym Konkor, listwa uszczelniajgca i koncowki do wspawania sg smarowane wazeling konserwacyjna.
W przypadku kiedy sSrodek konserwacyjny mogitby spowodowac kontaminacje medium nalezy przed
rozruchem armatury przeptukaé jg odpowiednim $rodkiem oczyszczajgcym. Listwy uszczelniajgce i przede
wszystkim koncdéwki do wspawania nalezy zawsze przed montazem pozbawi¢ smarowania.

2.2 Montaz zaworu do rurociggu

Zawor nalezy zamontowaé do rurociggu w taki sposéb, aby kierunek przeptywu medium byt zgodny ze
strzatkami na korpusie. Pozycja montazowa zawordéw z wlotem DN 25-150 jest dowolna z wyjatkiem potozenia,
kiedy naped znajduje sie pod zaworem.

Pozycja montazowa zaworéw z wlotem DN 200-250 jest dozwolona tylko w podstawowym potozeniu, kiedy
trzpien znajduje sie w pozycji pionowej i naped jest nad armatura.

Naped zaworow eksploatowanych przy wyzszych temperaturach nalezy zabezpieczy¢ przed cieptem
promieniowania i doktadnie zaizolowa¢ armature. W przypadku, kiedy zawor jest zamontowany na rurociggu
pionowym lub z trzpieniem w poziomie nalezy naped odpowiednio podeprzeé/podwiesic sprezyscie.

Dla prawidtowej pracy nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

- podczas montazu nalezy dba¢ o eliminacje wszelkich sit pochodzgcych od rurociggu.

- przed montazem nalezy rurociggi pozbawi¢ zanieczyszczen, ktére mogtyby podczas pracy spowodowaé
powazne uszkodzenia powierzchniuszczelniajgcych.

-z uwagi na wiasciwosci regulacyjne zawor nie powinien by¢ montowany bezposrednio za kolanem, a zalecany
odcinek prosty za i przed zaworem to min. 6x DN. Dla RV 702 odcinek prosty za zaworem powinien wynosi¢ 20x
DN, jednak nie mniej niz4 metry.

- dla zaworéw o $rednicy DN 150-250 nalezy zachowac miejsce nad zaworem tak, aby mozna byto uzywaé
urzgdzen podnoszacych.

- w celu tatwego demontazu oraz ewentualnych napraw nalezy pozostawi¢ nad i pod zaworem odpowiednig
ilos¢ miejsca do prowadzenia prac.

- sam montaz nalezy wykonywac precyzyjnie.

Jedyna mozliwa pozycja dla DN200 - 250

Pozycje montazowe zaworéw z napedami elektrycznymi lub pneumatycznymi

, Jedyna mozliwa pozycja dla DN200 - 250

Pozycje montazowe zawordw z kdtkiem recznym
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Rysunki wymiarowe zaworow
Zawor regulacyjny RV 701 - wykonanie z koncéwkami do wspawania
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Zawor regulacyjny RV 701 - wykonanie kotnierzowe
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Rysunki wymiarowe zaworow
Zawor regulacyjny RV 702 - wykonanie z koncéwkami do wspawania
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Zawor regulacyjny RV 702 - wykonanie kotnierzowe
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Wymiary i wagi zaworéw serii RV 700

PN 16 - 160
DN V, Vv, Vv, H d m m
(Rv701 do wspaw.) |(Rv701 kotnierzowe)
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg] [kg]
25 72 | 280 | 160 16 21 28
40 97 309 | 160 25 36 47
50 100 | 321 160 25 M16x1,5 42 60
65 101 | 325 | 160 25 54 79
80 130 | 354 | 160 | 40 74 93
100 145 | 400 160 40 110 144
125 205 | 458 160 63 M20x1,5 245 311
150 205 | 458 160 63 245 311
200 254 | 583 160 80 M24x1,5 632 758
PN 250 - 400
DN V, Vv, \'A H d m m
(Rv701 do wspaw.) | (Rv701 kotnierzowe)
[mm] | (mm] | (mm] | [mm] [kg] [kg]
25 70 | 280 | 160 16 28 33
40 103 | 313 | 160 25 56
50 | 110 | 320 | 160 | 25 | M16x1,5 64 78
65 130 | 331 160 25 94
80 145 | 360 | 160 40 110 142
100 170 | 404 160 40 197 298
125 225 | 466 160 63 M20x1,5 380
150 | 225 | 466 | 160 63 383
200 290 | 600 210 80 908
M24x1,5
250 | 345 | 675 | 210 | 100 1515
® Brakujgce dane na zgdanie u producenta
Wymiary przytaczeniowe koncéwek do wspawania
e wg CSN 13 1075
PN
DN [16-40| 63 | 100 | 160 | 250 | 320" | 400" [16-400 t<12 70°
t t t t t t t D @
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
25 2.6 2.6 2.9 4 5 6 71 33.7
40 2.6 29 3.6 5 7 6.8 11 48.3
50 29 3.2 4.5 6.3 8 10 14.2 | 60.3
65 3.2 3.6 5 7 10 13 175 | 76.1
80 3.6 4 5.6 8 125 | 142 | 19 88.9
100 4 5 7 10 14 16 20 114.3
125 4.5 5.6 8 12.5 18 20 23 139.7
150 5 7 10 14 20 23 26 | 168.3
200 6.3 8 12.5 18 25 28 32 219.1
250 ’ 10 16 | 22 32 35 | 38 | 273 Inne ksztatty koricowek
300 8 12.5 18 25 44 50 - 323.9 do wspawania na zgdanie klienta
350 9 12.5 20 28 --- --- - 355.6
400 11 14 20 32 - - - 406.4
500 14 18 25 - - - --- 508
600” | 18 | 23 | - | = | — | - | - | 610 " pja PN 320, 400 - wymiary wg LDM.
700 | 23 | — | — | — | - | — | — | 721 ?DlaDN 600, 700 - wymiary wg LDM.
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Ditugosci konstrukcyjne

*PN 16 - 160
Wykonanie z koncéwkami do wspawania
Norma PN DN
wg normy 25 40 50 65 80 100 | 125/150 | 200
EN 12982 (2011) (seria75) 160 L 279 | 330 | 375 | 375 | 460 | 530 768 832
(seria 2) |63/100/160 [m1m] 230 --- 300 | 340 | 380 --- --- ---
ANSI/ISA-75.08.05 (2016) 160 279 | 330 | 375 | 375 | 460 | 530 768 832
LDM RV 701 16 - 160 270 | 300 | 390 | 450 | 480 | 580 720 820
Wykonanie kotnierzowe
Norma PN DN
wg normy 25 40 50 65 80 100 | 125/150 | 200
EN 558 (2017)" (seria 105) 160 L, | 292 | 333 | 375 | 410 | 441 | 511 714 | 914
ANSI/ISA-75.08.05 (2016)1) 160 [mm]| 292 | 333 | 375 | 410 | 441 | 511 714 914
LDM RV 701" 16 - 160 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 520 | 680
¢ Srednica DN125 jest dostarczana w tych samych dtugosciach konstrukcyjnych jak DN150
"Kotnierze wg EN 1092-1(2018)
* PN 250 - 400
Wykonanie z koncowkami do wspawania
T PN DN
yp 25 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 250
L
RV 701 250-400 [m1m] 270 | 384 | 390 | 508 | 480 | 580 | 720 720 | 820 990
2)
Typ PN DN
25/40| 40/80|50/100/65/125(80/150(100/200(125/250|150/300| 200/... |250/500
L,
RV 702 250-400 [mm] 360 635 880 | 996 | 1015
? Tabela pokazuje tylko wybrane kombinacje DN wejscia i wyjscia
Wykonanie kotnierzowe
T PN BN
yp 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
L
RV 701 250-400 [mzm] 390 | 480 | 500 | 610 | 680 | 750 | 970 | 1020 | 1210 | 1430
Typ PN
RV 702 _ Ly
RS 702 250-400 [mm]

® Brakujgce dane w tabeli na zgdanie u producenta
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2.2.1 Podiaczenie napedu elektrycznego

Te prace moze wykonywac¢ jedynie wyszkolony pracownik posiadajgcy niezbedne uprawnienia. Nalezy
dotrzymywacé wszystkich przepiséw bezpieczenstwa dla urzgdzeh elektrycznych. Nalezy postugiwac sie¢ DTR
dla odpowiedniego napedu danego producenta. Nadajnik potozenia i wytgczniki sygnalizacyjne, jesli sg na
wyposazeniu, sg umieszczone pod pokrywa napedu. Jesli zawér z zaktadu produkcyjnego zostat dostarczony
z napedem jako jeden komplet, naped zostat fabrycznie ustawiony. W potozeniu zamknietym jest nastawione
wytgczanie na moment, natomiast w pozycji otwartej nastawiony na wytgcznik drogowy. W przypadku kiedy
w czasie montazu zaworu do rurociggu lub z jakiegokolwiek innego powodu bedzie konieczny demontaz
napedu z zaworu po ponownym montazu jest konieczne ponowne nastawienie parametrow napedu, nalezy to
wykonac przez wyspecjalizowany serwis. Producent nie odpowiada za szkody, ktére powstang w przypadku
niepoprawnego nastawienia napedu. Dtugo$¢ przewodow zasilajgcych do napedu nalezy dobrac tak, aby byt
mozliwy demontaz napedu z zaworu bez koniecznosci odtgczania przewodéw z listwy zaciskowej napedu.
Uwaga: W przypadku otwierania lub zamykania recznym kétkiem nalezy postugiwaé sie mechanicznym
wskaznikiem potozenia OTWARTY/ZAMKNIETY umieszczonym na stupkach napedu lub bezposrednio na
napedzie oraz zachowa¢ maksymalng ostroznos$c¢ przy dochodzeniu do skrajnych potozen.

Przy sterowaniu kotkiem recznym napedu elektrycznego nie dziatajg w nim zabezpieczenia elektryczne, co
grozi uszkodzeniem armatury lub napedu.

Zabronione jest stosowanie dodatkowych mechanicznych elementéw do sterowania kotkiem recznym.

2.2.2 Podiaczenie napedu pneumatycznego

Te prace moze wykonywac¢ jedynie wyszkolony pracownik posiadajgcy niezbedne uprawnienia. Nalezy
postugiwa¢ sie DTR dla odpowiedniego napedu danego producenta. Podtgczenie napedu do powietrza
zasilajgcego lub sterujgcego nalezy wykonaé za pomocg plastikowych, miedzianych lub nierdzewnych rurek.
Zalecany rozmiar rurek to 8x1 mm, dla napedéw z powierzchnig membrany pow. 600 cm? lub dla duzych
dtugoscirurek (ponad 10 m.) rozmiar 12x1 mm.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy bezwzglednie skontrolowaé dane na tabliczce znamionowej napedu
i pozycjonera, przede wszystkim sprawdzi¢ maksymalng wartoS¢ ci$nienia zasilajgcego. Jesli ciSnienie
powietrza zasilajgcego na obiekcie ma wyzszg wartoS¢ nalezy stosowac odpowiedni reduktor. W przypadku
kiedy w czasie montazu zaworu do rurociggu lub z jakiegokolwiek innego powodu bedzie konieczny demontaz
napedu z zaworu po ponownym montazu jest konieczne ponowne nastawienie parametréw napedu, nalezy to
wykonac przez wyspecjalizowany serwis. Producent nie odpowiada za szkody, ktére powstang w przypadku
niepoprawnego nastawienia napedu.

W przypadku uzywania regulatora ci$nienia powietrza zamontowanego na zaworze nalezy sprawdzi¢ pozycje
montazowg regulatora po zamontowaniu zaworu do rurociggu. Reduktor cisnienia musi by¢ w pozycji
pionowej, z osadnikiem na dole (patrz rysunek ponizej). Zalecamy aby pozycja montazowa osprzetu byta
uzgodniona z producentem na etapie zamdwienia.

Sposoby umieszczenia reduktora/filtra powietrza

2.2.3 Kontrola po montazu

Po montazu nalezy wykona¢ prébe cisnieniowg i skontrolowac czy nie ma nieszczelnosci na potgczeniach,
sprawdzi¢ szczelnos¢ diawnicy i jej docisk (patrz pkt. 2.3.1.). Tg prébe nalezy wykonaé¢ w pozycji zaworu
Lotwarty” i musi by¢ na nim zamontowany naped lub kétko reczne. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ funkcje napedu
oraz kilkakrotnie przesterowaé. Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie dla dtawnicy ,LIVE LOADING” LDM
to 25 MPa. W przypadku wymagania wyzszego nadcisnienia nalezy zastosowac dlawnice serwisowa.

2.2.4 Trawienie, ptukanie, dmuchanie rurociagu

W przypadku trawienia, ptukania i dmuchania rurociggu z juz zamontowang armaturg nalezy:

- bezwzglednie uzgodni¢ z producentem technologie prowadzenia powyzszych prac

- zdemontowa¢ wewnetrzne czesci regulacyjne, otwor po trzpieniu w pokrywie zaslepi¢ odpowiednim
elementem serwisowym

- demontaz i ponowny montaz czesci wewnetrznych oraz kalibracja z napedem musi by¢ z uwagi na
zachowanie gwarancji wykonana przez autoryzowany serwis LDM
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2.3 Obstugaikonserwacja

Zawory sg wyposazone w dtawnice z uszczelnieniem z krgzkéw grafitu ekspandowanego oraz sznurow
grafitowych. Pakiet uszczelniajgcy jest docisniety zestawem sprezyn talerzowych "LIVE LOADING". W czasie
uzytkowania, nalezy weryfikowag¢, aby szczelina pomiedzy kotnierzem a tulejg dtawnicy miescita sie w zakresie
0,5-1,5mm (patrz rys. nr 1). Fabrycznie jest ona nastawiona na warto$¢ 0,5mm. Docisniecie dtawnicy
przeprowadza sie za pomocg czterech nakretek M12. Na podstawie doswiadczen, producent zaleca
sprawdzac tg warto$¢ po uruchomieniu czesciej (okoto 2 razy w miesigcu), a pozniej wystarczy raz na pot roku.
W czasie uzytkowania trzpien nie moze by¢ smarowany!

. . . . Q I
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2.3.1 Wymiana dtawnicy

W przypadku nie wystarczajgcej szczelnosci konieczna jest wymiana dtawnicy, producent zaleca, z uwagi na
rozwigzania konstrukcyjne dtawnicy "LIVE LOADING", aby prace te wykonat wyspecjalizowany serwis lub
serwis producenta LDM.

2.3.2 Napedy elektryczne

Napedy elektryczne nie wymagajg specjalnego serwisowania, nalezy jednak dotrzymywa¢ wymogow
wskazanych w DTR producenta napedu. W przypadku uszkodzenia postepowaé zgodnie z DTR lub zaméwi¢
serwis.

2.3.3Wygrzewanie i odstawianie armatury

Wygrzewanie armatury:

Proces wygrzewania armatur nalezy wykonywac¢ w taki sposéb, aby dotrzymac rezimu wzrostu temperatury
korpusu armatury. Przyrost temperatury nie moze przekroczyé wartosci podanych w tabeli. Po uzyskaniu
odpowiedniej temperatury pracy, armatura jest gotowa do pracy.

Armatura Korpus ze stali Korpus ze stali
weglowej stopowej

DN 15-200, PN 16-160 o o~

DN 15-65, PN 160-400 6°C/min 4°Clmin

DN 80-250, PN 160-400 5°C/min 3°C/min

W przypadku potrzeby szybkiego rozruchu armatury, konieczne jest wyposazenie instalacji w uktad
wygrzewania.

Odstawienie armatury z ruchu:

Obnizanie temperatury korpusu armatury wykonanego ze stali stopowych powinno by¢ tak powolne jak
powolny jest narost temperatury przy wygrzewaniu. W przypadku potrzeby szybszego wychtodzenia, moznato
wykonac nie wczeséniej niz temperatura korpusu bedzie nizsza niz 300°C, po czym armature mozna zostawi¢
do samoczynnego wychtodzenia. Do armatury ze stali weglowych nie ma koniecznosci monitorowania
obnizania temperatury.

2.3.41zolacjatermicznaiakustyczna
Typ i rodzaj izolacji jest uzalezniony od projektu. Nalezy tylko zwroci¢ uwage, aby izolacja nad pokrywa byta
wykonana w taki sposéb, aby byt swobodny dostep do dtawnicy (patrz pkt. 2.3, rys. 1).

2.4 Usuwanie usterek i awarii

Jesli stwierdzono usterke armatury (nieszczelno$é zaworu, nieszczelnos¢ dtawnicy lub pokrywy itd.) nalezy
bezzwtocznie zapewniC jej usuniecie, poniewaz moze ona spowodowaé nieodwracalne uszkodzenia
powierzchni uszczelniajgcych oraz elementéw narazonych na dziatanie wyptywajgcego medium. Diugotrwate
uzytkowanie uszkodzonej armatury moze spowodowac utrate gwarancji.

Przed jakimkolwiek wykonaniem prac na armaturze, musi by¢ ona pozbawiona ci$nienia!
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Problem

Mozliwy powdd

Rozwigzanie problemu

Nieszczelno$¢ zaworu (przeptyw
medium przez zawor)

- niedostateczna sita dociskowa
napedu

- sprawdzi¢ funkcje i nastawy napedu
oraz poprawnosc¢ sterowania

- wnikniecie zanieczyszczenia
w gniezdzie

- otworzy¢ zawor na 100% i ponownie
zamkngé

- uszkodzenie powierzchni
uszczelniajgcych grzyb/gniazdo

- nalezy dotrzeé¢ grzyb i gniazdo lub
wymieni¢ uszkodzone czesci

Nieszczelnos¢ dtawnicy

- zbyt maty docisk dtawnicy
grafitowej

- dociggng¢ uszczelnienie grafitowe lub
dotozy¢ krazek grafitowy (wg 2.3)

- wytarte lub uszkodzone
uszczelnienie

- wymieni¢ komplet dtawnicy (wg 2.3.1)

- uszkodzony trzpien

- wymienic trzpien i uszczelnienie

Nieszczelno$¢ pokrywy

- nierbwnomierny docisk uszczelki
- uszkodzona uszczelka

- odpowiednie dociggniecie Srub
- wymiana uszczelki

Nieszczelnos¢ korpusu

- uszkodzenie korpusu przez
agresywne medium, abrazje
lub erozje

- wymieni¢ korpus

Podwyzszony hatas

- przekroczenie parametrow
roboczych
- obecnosc¢ obcego ciata w zaworze

- konieczna konsultacja z producentem
- nalezy zdemontowac zawor, skontrolowac,
wyczysci¢, wymieni¢ uszkodzone czesci

Trzpien nie porusza sie

- brak zasilania elektrycznego
lub powietrza zasilajgcego napedu

- napedy elektryczne:
sprawdzi¢ zasilanie i warto$¢ napiecia

- napedy pneumatyczne:
sprawdzi¢ zasilanie i warto$¢ cisnienia
powietrza

- brak sygnatu sterujgcego

- skontrolowac, poprzez pomiar, sygnat
sterujgcy

- usterka napedu lub wyposazenia

- postepowac¢ wg DTR napedu

- zbyt mocno dokrecona dtawnica

- poluzowac dtawnice i ponownie dokreci¢,
tylko tak, aby osiggna¢ szczelnos¢

- zakleszczenie ruchomych czesci
poprzez zanieczyszczenie

- nalezy zdemontowaé zawor, skontrolowac,
wyczys$ci¢, wymieni¢ uszkodzone czesci

Drgania trzpienia

- niewystarczajgca sita napedu

- porébwnac nastawy napedu (fabryczne
Z rzeczywistymi)

- uszkodzony pozycjoner

- postepowaé¢ wg DTR napedu

Zawor nie porusza sie w petnym

zakresie skoku

- btedne nastawienie wytgcznikow
krafncowych

- sprawdzi¢ nastawy wytgcznikéw

- napedy pneumatyczne:
kétko reczne w niewtasciwej pozycji

- przestawi¢ koétko reczne do pozyciji
podstawowej - zgodnie z DTR

- napedy pneumatyczne:
zbyt niskie ci$nienie zasilajgce

- zapewni¢ wiasciwe cisnienie zasilajgce

- napedy pneumatyczne:
btednie nastawiony lub uszkodzony
ustawnik

- wykonac¢ kalibracje ustawnika
zgodnie z DTR producenta

- ciato obce w zaworze

- otworzy¢ zawor na 100% i ponownie
zamkngé

Jesli zawér jest w okresie gwarancji, wszelkie prace poza dokreceniem dfawnicy grafitowej, musi wykonaé

serwis fabryczny LDM!
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2.5 Czescizamienne
Czesci zamienne nie sg standardowg czescig dostawy i powinny by¢é zamawiane osobno. W zaméwieniu
nalezy okresli¢ nazwe czesci, numer typowy i numer fabryczny zaworu oraz srednice znamionowa.

Zalecane czeSci zamienne dla 3- i 5-letniego uzytkowania:

Czesci dla 3-letniej eksploataciji: Czesci dla 5-letniej eksploataciji *)
- uszczelnienie dtawnicy (komplet) wykonanie z grafitowym odcigzeniem grzyba
- komplet uszczelnien pod pokrywe - grzyb z trzpieniem (zestaw)
- komplet uszczelnieh prowadzenia grzyba - gniazdo (kosz gniazdowy)
(odcigzenia), tylko dla ukfadu grafitowego - prowadzenie grzyba

- uszczelnienie (krgzki Scierajgce)
wykonanie ze stalowym odcigzeniem grzyba
- grzyb z trzpieniem (zestaw)

- gniazdo (kosz gniazdowy)

- wktadka - prowadzenie
- pierscien odcigzenia stalowego

*) W przypadku zamawiania czesci dla zapewnienia 5-letniej eksploatacji, zaleca sie zamowi¢ 2 komplety czesci
przeznaczonych dla 3-letniej eksploatacji i 1 komplet dla 5-letniej eskploatac;i.

2.6 Warunki gwarancji

Producent nie odpowiada za eksploatacje i bezpieczenstwo produktu w warunkach niezgodnych z warunkami
podanymi w tej DTR oraz warunkami podanymi w karcie katalogowej produktu. Jakiekolwiek stosowanie
produktu winnych warunkach nalezy konsultowac z producentem.

Usterki zaworu spowodowane zanieczyszczeniem medium nie sg rozpatrywane jako gwarancyjne.

Producent nie udziela gwarancji na produkt, w ktérym wykonano naprawy (demontaz) bez uprzedniej pisemnej
zgody producenta (za wyjgtkiem obstugi dtawnicy).

2.7 Dostawa i magazynowanie

Podczas transportu i magazynowania zawory nie mogg by¢ poddane bezposredniemu oddziatywaniu wody
inalezy je przechowywaé w miejscu ze wzgledng wilgotnoscig powietrza nie przekraczajgcg 90%.

Ze wzgledu na stosowane napedy temperatura podczas transportu i magazynowania powinna znajdowac sie
w zakresie -20 do 55°C. Krocce wejsciowe nalezy chroni¢ za pomocg oston (sg czescig dostawy).

Do podnoszenia zaworéw podczas zatadunku, wytadunku oraz manipulacji na budowie nalezy stosowac
odpowiednie Srodki mocujgce np. liny mocujgce. Przyktadowe sposoby podnoszenia ha ponizszym rysunku.
Zaworow nigdy nie mozna podnosic tylko za naped!

Trawers wsporczy  Asekuracja przed
(regulowany) przechyleniem

Przyktadowe sposoby podnoszenia

= Nalezy zastosowac ochrone lin przed ostrymi krawedziami

Nalezy uwazac¢ na ryzyko uszkodzenia armatury podczas transportu i manipulacji. Szczegdélnej ostroznosci
wymaga przede wszystkim trzpien zaworu, wskazniki potozenia i osprzet przymocowany do napedu.
Jezeli zawory sg magazynowane w odpowiednich warunkach dtuzej niz 3 lata, producent zaleca
przeprowadzenie rewizji przez serwis fabryczny przed eksploatacja.

2.8 Zarzadzanie odpadami
Opakowaniaiarmatury po zakonczeniu eksploatacji nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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ZAKLAD PRODUKCYJNY

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czechy

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
http://www.ldmvalves.com

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

SERWIS GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY

LDM servis, spol. s r.o. LDM, Polska Sp. z o.0.
Litomyslska 1378 ul. Bednorza 1

560 02 Ceska Tfebova 40-384 Katowice
Czechy Polska

tel: +420 465502411-13 tel: +48 327305633
fax: +420 465531010 fax: +48 327305233
e-mail: servis@ldm.cz mobile: +48 601354999

e-mail: Idmpolska@ldm.cz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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