
Pokyny pro montáž a údržbu chladièe páry (dále jen CHP) jsou závazné pro uživatele k zajištìní správné 
funkce CHP. Pøi údržbì, montáži, demontáži a provozování je uživatel povinen dodržovat zde uvedené zásady. 

1. TECHNICKÝ POPIS A FUNKCE

1.1 Popis
CHP je tìleso, které se pøímo vkládá do parního potrubí a slouží k následnému pøipojení vstøikovací hlavy (VH) 
nebo vstøikovací hlavy parní (VHP). Dle rozmìrù parovodu a potøebné intenzity chlazení lze tìleso vybavit i více 
vstupy pro pøipojení VH, VHP.
CHP je dodáván v pøírubovém pøípadnì pøivaøovacím provedení s pøipojovací pøírubou 2 pro pøipojení CHP 
nebo VHP , DN50 (maximální teplota 350°C) nebo DN80 (pøíruba 1 DN150 a více) a rozmìrech uzpùsobených 
požadavkùm zákazníka. 

1.2  Použití
CHP slouží jako mezièlánek vkládající se do parního potrubí umožòující pøipojení VH nebo VHP. Je urèen 
pøedevším pro prùmyslové aplikace, jako je výroba nízkotlaké páry v teplárenství nebo výroba páry pro 
technologické procesy. 

 1.3 Technické parametry

Konstrukèní øada

Provedení

Jmenovitý tlak 

Materiál trubky

Materiál pøírub

Pøipojovací rozmìry
(pøíruba 1/pøivaøovací konce)

Pøipojovací rozmìry pøíruby 2 

CHP

Pøírubové nebo pøivaøovací

PN 16 - 400

Uhlíková ocel 1.0425 (1.0426)

Uhlíková ocel 1.0425 (1.0426)

Legovaná ocel 1.7335

Legovaná ocel 1.7335

Dle ÈSN EN 1092-1+A1 / ÈSN EN 12627   *1)

Dle ÈSN EN 1092-1+A1

1.4 Maximální dovolené pracovní pøetlaky [MPa]

Rozsah pracovních teplot +20 až 400°C (350°C) *) +20 až 550°C

Rozsah svìtlostí Pøíruba 1 - DN 100 a více, pøíruba 2 - DN50 a 80 *1)

*) Provedení s pøipojovací pøírubou 2 DN 50 pouze do 350°C 
*1) Rozmìry a typ pøipojení (pøíruba/svár) dle požadavkù zákazníka. Nutno pøedem specifikovat v objednávce.

PM - 058/13/08

LDM, spol. s r.o.
Czech Republic

®

CHP
POKYNY PRO MONTÁŽ A ÚDRŽBU

 CHLADIÈ PÁRY
DN 100 a více     PN 16 - 400

CHP                                                                                                                                                                                                                                  1
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2. NÁVOD K MONTÁŽI A OBSLUZE CHP

2.1 Pøíprava pøed montáží
Pøed vlastní montáží do potrubí je nutno porovnat údaje na štítku s údaji v prùvodní dokumentaci. Dále je tøeba 
CHP prohlédnout, není-li mechanicky poškozen nebo zneèištìn a zvláštì vìnovat pozornost vnitøním 
prostorùm a tìsnicím lištám.

2.2 Montáž CHP do potrubí
Montážní poloha je libovolná. Pro správnou funkci CHP je tøeba dodržet následující pokyny:

- pøi montáži je nutné dbát, aby se na CHP nepøenášely pøíliš velké síly od potrubí.

- pøed montáží musí být potrubní systém zbaven neèistot, které by mohly v provozu zpùsobit vážné poškození.

- z dùvodu snadné demontáže, event. oprav je nutné ponechat volný prostor v okolí CHP.

- vlastní montáž musí být provádìna peèlivì, pøírubové šrouby se dotahují støídavì tak, aby nedošlo ke pnutí. 
Je nezbytnì nutné, aby pøíruba parovodu byla souosá s pøírubou CHP.

2.3 Kontrola po montáži
Po montáži je tøeba natlakovat potrubní systém a zkontrolovat, zda jsou spoje tìsné.

2.4 Náhradní díly
Náhradní díly nejsou souèástí dodávky CHP a musí být objednány zvláš�. Pøi objednávání náhradních dílù je 
nutno v objednávce uvést název souèásti, typové a výrobní èíslo CHP.
   
2.5 Podmínky záruky
Výrobce ruèí za chod a bezpeènost výrobku pouze za podmínek, jež jsou uvedeny v tìchto pokynech pro 
montáž a údržbu a katalogovém listu výrobku. Jakékoliv použití výrobku za jiných podmínek je nutné 
konzultovat s výrobcem.
Výrobce nepøebírá záruku za výrobek, byla-li na nìm uživatelem provedena jakákoli úprava bez pøedchozího 
písemného souhlasu výrobce.

2.6 Nakládání s odpady
Obalový materiál a CHP se po jejich vyøazení likvidují bìžným zpùsobem, napø. pøedáním specializované 
organizaci k likvidaci (kovové díly - kovový odpad, obal + ostatní nekovové díly - komunální odpad).  
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Pøipojovací rozmìry

Rozmìrový náèrt CHP

Schéma sestavení úplného typového èísla CHP

*) Provedení s pøipojovací  pøírubou 2 DN 50 tmax 350°C
**) Provedení s pøipojovací pøírubou 2 DN 80 pouze s pøírubou 1 DN 150 a více
*1) Rozmìry a typ pøipojení (pøíruba/svár), dle požadavkù zákazníka. Nutno pøedem specifikovat v objednávce.
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Pøíklad objednávky: Chladiè páry, pøíruba parovodu DN150, PN40, pøíruba pøipojovací DN80,PN100, materiálové 
provedení 1.0425 se oznaèí: CHP 1 150/080-040 1
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ADRESA VÝROBNÍHO ZÁVODU

TUZEMSKÉ KANCELÁØE

SERVISNÍ STØEDISKA

ZAHRANIÈNÍ ZASTOUPENÍ

LDM  Armaturen GmbH                                
Wupperweg 21                                             
D-51789 Lindlar                                            
Deutschland
                                         
tel: +49 2266 440333                                   
fax: +49 2266 440372                                  
mobile: +49 1772960469                                
e-mail: ldmarmaturen@ldmvalves.com      

OOO "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki
Moscow Region
Russia

tel.: +7 495 7772238
fax: +7 495 7772238
mobile: +7 9032254333
e-mail: inforus@ldmvalves.com

SAR MONTÁŽE s.r.o.                        
Slévárenská 12                                  
709 00 Ostrava  
                              
tel: +420 596 623 740                         
fax: +420 596 623 717                         
e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz     

ZEFIN s.r.o.
Školní nám. 1066
391 02 Sezimovo Ústí
Èeská republika   
tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

TOO “LDM”
Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda                                                                                                       
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM servis, spol. s r.o.                       
Litomyšlská 1378                                
560 02 Èeská Tøebová
Èeská republika
tel: +420 465502411-13                    
fax: +420 465531010                        
e-mail: servis@ldm.cz                       

Martia a.s.
Mezní 4
400 11 Ústí nad Labem
Èeská republika   
tel: +420 475650150
fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz                      

Ecoterm - lng. Karel Prùša                 
Svatopetrská 10                                  
617 00 Brno 
Èeská republika                                     
tel: +420 545233546                         
fax: +420 545233231, +420  545230254                        
e-mail: info@ecoterm.cz    

Omega Elektro spol. s r.o.
Dláždìná 30
317 07 Plzeò-Radobyèice
Èeská republika   
tel: +420 377828237
fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz                 

Výrobce poskytuje záruèní i pozáruèní servis.

®

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje právo zmìnit své výrobky a specifikace bez pøedchozího upozornìní.

LDM, spol. s r.o.
kanceláø Ústí nad Labem
Ladova 2548/38
400 11 Ústí nad Labem - Severní Terasa

tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

LDM, spol. s r.o.
kanceláø Praha
Podolská 50
147 01 Praha 4
Èeská republika                                    Èeská republika                                  
tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

LDM, Bratislava s.r.o.                                   
Mierová 151                                                 
821 05 Bratislava                                         
Slovenská republika
                                     
tel: +421 243415027-8                                 
fax: +421 243415029                                    
e-mail: ldm@ldm.sk                                      
http://www.ldm.sk                                         

LDM,  Polska Sp. z o.o.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel: +48 327305633
fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: ldmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria  Ltd.
z.k.Mladost 1
bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia
Bulgaria

tel: +359 2 9746311
fax: +359 2 8771344 
mobile: +359 888925766  
e-mail: ldm.bg@ldmvalves.com  

www.ldmvalves.com
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LDM, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378                                                          
560 02 Èeská Tøebová
Èeská republika                                                                                                 
tel.: +420 465 502 511                                                          
fax: +420 465 533 101                                                       
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

Èeská republika   


