A DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

LDM, spol. s ro. GLOWICA WTRYSKOWA PAROWO-WODNA
Gzech Repiiblic PM - 057/23/09/PL
Instrukcja montazu i obstugi gtowicy wtryskowej rozpylajgcej pare wodng (VHP) jest wigzgca dla uzytkownikow

aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie VHP. Uzytkownik ma obowigzek przestrzega¢ podanych tutaj zasad
podczas serwisowania, instalacji i uzytkowania.

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJA GLOWICY WTRYSKOWEJ

1.1 Opis

VHP jest urzgdzeniem przeznaczonym do kontroli temperatury pary (schtadzacz pary). VHP jest wyposazony
w Dysze Lavala, w ktérej wtryskiwana woda chtodzaca jest atomizowana energig kinetyczng pary. Ten ukfad
zapewnia precyzyjne rozpylanie w szerokim zakresie iloSci wody. llo§¢ wody chlodzgcej jest kontrolowana
poprzez sterowany zawoOr umieszczony na rurociggu wody chtodzgcej przed VHP.

VHP produkowany jest w wersji kotnierzowej, kotnierz 1 (podigczenie do rurociggu pary kondycjonowanej,
zaworu redukcyjnego lub innego urzgdzenia) to zawsze DN 80. Pozostate wymiary (wlot wody chtodzgcej
DN/PN, wlot pary DN/PN, dtugo$¢ B, C i L) sg dostosowywane do wymagan klienta i muszg by¢ okreslone
w zaméwieniu.

1.2 Zastosowanie

VHP stuzy do doktadnej i efektywnej kontroli temperatury pary. Zostat zaprojektowany specjalnie do
zastosowan przemystowych, takich jak produkcja pary niskocisnieniowej dla centralnego ogrzewania, obiegéw
parowych elektrowni lub do celow technologicznych.

1.3 Parametry techniczne

Szereg konstrukcyjny VHP

Wykonanie Gtlowica wtryskowa z dyszg Lavala

Zakres Srednic DN Kotnierz 1...DN 80, kotnierz 2i 3 ...DN 20 i DN 25

Ci$nienie znamionowe PN PN 25 do 100

Materiat korpusu i kotnierz 1 Stal weglowa 1.0425 (P265GH) / 1.0426 (P280GH) (20 do 480°C)
Stal stopowa 1.7335 (13CrMo4-5) (20 do 550°C)
Stal stopowa 1.7380 (10CrMo09-10) / 1.7383 (11CrMo9-10) (20 do 600°C)
Stal nierdzewna 1.4922 (X20CrMoV11-1) (20 do 600°C)

Materiat dyszy Stal stopowa 1.7733

X:g}(r;srrzyep}rig’rggzdao wspawania) wg EN 1092-1/EN 12627 ™)

*1) Wymiary i typ przytacza (kotnierz/spoina) wg wymagan klienta. Nalezy to okresli¢ w zamowieniu.

1.4 Maksymalne dopuszczalne ci$nienia robocze wg EN 12516-1+A1
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1.5 Medium robocze

VHP zostato pierwotnie zaprojektowane do rozpylania wody chiodzacej bez Zzadnych zanieczyszczen
mechanicznych (jako$¢ wody zasilajgcej kociot). Jako czynnik rozpylajgcy wykorzystuje sie pare pobrang z
rurociggu przed stacjg redukcyjna.

Zastosowanie VHP do innych mediéw procesowych nalezy rozwazy¢ w odniesieniu do materiatow
stosowanych na czesci majgce kontakt z mediami. Zaleca sie konsultacje takiej aplikacji z producentem VHP.

2.INSTRUKCJAMONTAZU | OBSLUGI GLOWICY WTRYSKOWEJ

2.1 Przygotowanie przed montazem

VHP jest dostarczane z zakfadu produkcyjnego kompletnie zmontowane i przetestowane. se dodava z
vyrobniho zavodu kompletné smontovana a vyzkou$ena. Przed wlasciwym montazem do rurociggu, nalezy
sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w dotgczonej dokumentaciji. Nastepnie nalezy
sprawdzi¢ czy gtowica nie jest uszkodzona ani zanieczyszczona, w szczeg6lnoSci elementy wewnetrzne i
powierzchnie uszczelniajgce.

2.2 Montaz gtowicy wtryskowej do rurociagu

VHP musi by¢ zamontowane do rurociggu w taki sposéb, aby kierunek przeptywu medium byt zgodny ze
strzatkg na kotnierzu 1. Pozycja montazowa jest dowolna.

W celu prawidtowego funkcjonowania gtowicy wtryskowej nalezy przestrzegac¢ ponizszych instrukciji:

- zadne nadmierne sity nie mogg by¢ przenoszone z rurociggu na gtowice wtryskowa.

- rurocigg musi by¢ przed montazem pozbawiony zanieczyszczen, ktére w czasie pracy mogtyby spowodowac
uszkodzenia glowicy wiryskowe;j

- konieczne jest zachowanie przestrzeni wokot gtowicy wiryskowej w celu utatwienia manipulacji i obstugi.
Przestrzen wokot gtowicy wiryskowej = minimalna dtugosc¢ L (wg szkicu wymiarowego - dtugosc¢ "L").

- montaz zaworu nalezy przeprowadzic¢ doktadnie przez wykwalifikowany personel, Sruby kotnierza dokreca sie
naprzemiennie, tak aby nie byto naprezenia.

Konieczne jest, aby kotnierz rury byt wyréwnany z kotnierzem VHP.

W przypadku, gdy parametry medium nie mieszczg sie w zadanym zakresie (predko$¢ w rurociggu parowym,
ilos¢ wody chtodzacej itp.) i w zwigzku z tym nie mozna uzyska¢ dobrego rozpylenia, stosuje sie tzw. ,ptaszcz
ochronny" rurociggu parowego. W razie watpliwosci nalezy konsultowac sie z producentem.

2.3 Mozliwe usterkiiich przyczyny

2.3.1 Olbrzymi wzrost hatasu

Ogromny wzrost hatasu moze byé spowodowany przede wszystkim przekroczeniem parametréw pracy
podanych na tabliczce znamionowej lub obecnoscig ciata obcego w ukfadzie wtryskowym VHP. Nalezy
sprawdzi¢ stan i skonsultowac sie z producentem.

2.3.2 Glowica wtryskowa nie moze osiggna¢ zadanej temperatury pary

Problem ten moze by¢ spowodowany przez zawor wody chtodzgcej lub zawér sterujgcy parg atomizujgca.
Nalezy sprawdzi¢ ich prawidtowe dziatanie. Jezeli zawory sg w dobrym stanie to nalezy zdemontowac gtowice
VHP i sprawdzié czy nie jest zacieta lub uszkodzona.

2.4 Czescizamienne
Czesci zamienne nie sg czescig dostawy VHP i muszg zosta¢ zamdwione oddzielnie. Przy zamoéwieniu czesci
zamiennych nalezy podaé nazwe czesci oraz typ i numer fabryczny gtowicy wiryskowej VHP.

2.5 Warunki gwarancji

Producent nie gwarantuje dziatania i bezpieczenstwa produktu, jezeli produkt byt uzywany w inny sposéb niz
okreslone w niniejszej instrukcji montazu i obstugi oraz karcie katalogowej. Jakiekolwiek uzycie produktu dla
innych warunkéw nalezy skonsultowaé z producentem.

Producent nie udziela gwarancji na produkt, w ktérym wykonano naprawy (demontaz) bez uprzedniej pisemnej
zgody producenta.

2.6 Postepowanie z odpadami
Opakowanie i armatury nalezy utylizowac z lokalnymi przepisami prawa.
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Rysunek wymiarowy

Wymiary przylgczy
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KOENIERZ 2
(wlot wody chfodzacej)

KOENIERZ 1

(przytacze do rurociggu)

Kotnierz
1 2i3 A B.. | C.n L
PN | DN | D1 | D2 d PN | DN | D1 | D2 d
mm | mm | mm mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm
20 [ 105 | 75
25 25 | 115 | 85 14
9 ot e
100 | 80 | 230 | 180 | 26 20 1130 | 90 24 | 1507|219 | 264
63 25 | 140 | 100 18
20 [ 130 | 90
100 25 | 140 | 100 18

*) Wymiary i typ przytacza (kotnierz/spoina) wg wymagan klienta. Nalezy to okres$li¢ w zamowieniu.

Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego VHP

XXX | XX | XX[/| XX|/| XX]| | XXX
1. Szereg konstrukcyjny | Glowica wtryskowa parowo-wodna VHP
2. Srednica dyszy 10 10
3. Srednica znamionowa |Kotnierz 1/ DN 80| (przytacze do rurociggu parowego) 80
; DN 20 P 20
Kotnierz 3 DN 25 (wlot pary atomizujgcej) 25
. DN 20 : 20
Kotnierz 2 DN 25 (wlot wody chtodzgcej) 5
4. Cisnienie znamionowe PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materiat korpusu Stal weglowa 1.0425/1.0426 (20 do 480°C) 1
Stal stopowa 1.7335 (20 do 550°C) 2
Stal stopowa 1.7380/1.7383 (20 do 600°C) 6
Stal nierdzewna 1.4922 (20 do 600°C) 7
Inny materiat 9
Przyktad zamowienia: Gtowica wtryskowa parowo-wodna, kotnierz 1 DN8O, kotnierz 2 DN25, kotnierz 3 DN20, PN40,
materiat korpusu stal weglowa 1.0425 z oznaczeniem typowym: VHP10 80/25/20-040 1
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ZAKLAD PRODUKCYJNY

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czechy

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
http://www.ldmvalves.com

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

LDM Polska Sp. z 0.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

SERWIS GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY

LDM servis, spol. s r.o. LDM Polska Sp. z o.0.
Litomyslska 1378 ul. Bednorza 1

560 02 Ceska Tfebova 40-384 Katowice
Czechy Polska

tel: +420 465502411-13 tel: +48 327305633
fax: +420 465531010 fax: +48 327305233
e-mail: servis@ldm.cz mobile: +48 601354999

e-mail: Idmpolska@ldm.cz

www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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