A DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

VH
GLOWICA WTRYSKOWA

Cooeh Ropubie: DN25-50 PN 25-160

PM - 048/15/08/PL

Dokumentacja techniczno rozruchowa gtowicy wtryskowej (dalej nazywane VH) jest obowigzkowa dla
uzytkownikéw do zapewnienia poprawnego dziatania VH. Podczas konserwacji, montazu, demontazu i
eksploatacji uzytkownik zobowigzany jest dotrzymywac nizej podane zasady.

1. OPIS TECHNICZNY I FUNKCJA GLOWICY WTRYSKOWEJ

1.1 Opis

VH jest urzgdzenie przeznaczone do regulacji temperatury pary wodnej. VH wyposazona jest w mechaniczng
dysze rozpylajgcg specjalnego ksztattu ze zmiennym przeptywem. Dysza wytwarza drobne kropelki wody
niezaleznie od ilosci wtryskiwanej wody. Woda jest rownomiernie rozproszona tak, by dochodzito do jej
szybkiego odparowania. llo$¢ wody wtryskiwanej regulowana jest przez niezalezny zawér regulacyjny.

Gtowica VH jest dostarczana w wykonaniu kotnierzowym ewentualnie z koncéwkami do wspawania z
przytaczem montazowym "kotnierz 2" ( montaz do rurociggu) DN 50 ( tylko wykonanie do 350 C) lub DN 80z 1,
2 lub 3 dyszami wtryskowymi, a wymiary sg wykonywane wedtug zamowienia klienta.

Dla gtowicy wtryskowej VH dopuszczony jest maksymalny spadek cisnieniado 1,5 MPa.

1.2 Zastosowanie

VH jest przeznaczona do doktadnej oraz oszczednej regulacji bezposrednim wtryskiem wody chtodzgcej do
przeptywu pary wodnej. Przeznaczona jest przedewszystkim dla przemystu, np. wytwarzanie pary
niskocisnieniowejw cieptowniach, uktady parowe w elektrocieptowniach lub proceséw technologicznych.

1.3 Parametry techniczne

Szereg konstrukcyjny VH

Wykonanie Gtowica wtryskowa z 1, 2 lub 3 dyszami
Zakres $rednic DN Kotnierz 1... 25, 40, 50; kotnierz 2 ... 50 i 80
Cisnienie nominalne PN 25 do 160

Nadcisnienie otwarcia 0,2 lub 0,4MPa

Uszczelnienie Wedtug CSN EN 1349 - Klasa I.
Zakres temperatur roboczych -20 do 350°C -20 do 550°C
Kotnierz 1 DN15, DN20, DN40, DN50 1.0425 (1.0426) 1.7335
Kotnierz 2 DN50, DN80 1.0425 (1.0426) 1.7335
Wymiary przytgczeniowe (kotnierz 1/przys.kon.) Wedtug CSN EN 1092-1 / CSN EN 12627
Uszczelniajgce powierzchnie kotnierzy Wedtug CSN EN 1092-1 - gtadka listwa uszczelniajgca
Materiat rury 1.0425 (1.0426) 1.7335
Materiat korpusu 1.0425 (1.0426) 1.7335

1.4 Najwyzsze dozwolone nadci$nienia robocze wedtug CSN EN 12516-1 [MPa]

Materiat 1.0425 (1.0426) Temperatura [°C]
PN 200 250 300 350
25 1,78 1,62 1,47 1,37
40 2,84 2,60 2,35 2,19
63 4,48 4,09 3,71 3,45
100 7,1 6,50 5,89 5,48
160 11,40 10,40 9,40 8,80
Materiat 1.7335 Temperatura [°C]
PN 300 350 400 450 500 550
25 2,08 1,93 1,80 1,67 1.39 0,55
40 3,33 3,09 2,89 2,67 2.23 0,88
63 5,24 4,86 4,55 4,20 3,51 1,39
100 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21
160 13,3 12,3 11,5 10,7 8,90 3,50
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1.5Medium robocze

VH przeznaczona jest do wtryskiwania wody chtodzgcej wolnej od zanieczyszczen mechanicznych.
Zastosowanie VH dla innych medidow nalezy rozwazy¢ z punktu widzienia zastosowanych materiatéw,
majgcego kontakt z medium, powinno by¢ skonsultowane z producentem.

2. INSTRUKCJA DO MONTAZU | OBSLUGY GLOWICY WTRYSKOWEJ

2.1. Przygotowanie do montazu

VH dostarczane sg z zaktadu produkcyjnego jako skompletowane, ustawione i przetestowane. Przed
witasciwym montazem nalezy poréwnaé dane umieszczone na tabliczce z danymi podanymi w dokumentaciji
zaworu, doktadnie je obejrzec, czy nie sg one uszkodzone mechanicznie lub zanieczyszczone w czasie
transportu, zwracajgc uwage na przestrzenie wewnetrzne i powierzchnie uszczelniajgce.

2.2. Montaz VH do rurociagu

VH powinna by¢ zamontowana w taki sposéb, aby kierunek przeptywu medium byt zgodny z kierunkiem
strzatek na kotnierzach. Potozenie robocze jest dowolne. Dla poprawnego dziatania VH nalezy trzymacé sie
nizej podanych instrukciji:

- przed montazem nalezy wyeliminowac wszystkie sity pochodzgce od rurociggu.

- przed montazem nalezy rurociag wody wtryskowej doktadnie przeptuka¢ z zanieczyszczen, ktére mogag
zpowodowac powazne uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych i zwigzang z tym strate szczelnosci dyszy
wirykowej.

- do bezproblemowego demontazu lub naprawy zaworu nalezy zostawi¢ nad VH odpowiednig przestrzen
manipulacyjng o min wysoko$ci réwnej odlegtosci dolnej krawedzi kotnierza od koncowego punktu
zaokraglenia korpusu (wedtug szkicu wymiaowego: odlegtos¢L).

- montaz nalezy wykonywa¢ ze przemiennym dokrecaniem srub kotnierzowych, by nie dochodzito do
naprezen. Konieczne jest, ze by kotnierz VH byt wspotosiowy z kotnierzem rurociggu.

Przy niedotrzymaniu parametrow wejsciowych niezbednych do prawidtowego rozproszenia wody ( predkosé
pary, ilos¢ wody chtodzacej) producent zaleca zastosowanie ochrony $cian rurociggu tzw. koszulka. Parametry
wody do wtrysku trzeba konsultowac¢ z producentem.

2.2.1 Sprawdzenie po montazu

Po montazu w rurociggu nalezy podac rurocigg w cisnienie i sprawdzi¢ uszczelnienie potgczeh.

2.3 Obstugaikonserwacja

2.3.1 Grzyb i gniazdo dyszy wtryskowej

Podczas eksploatacji VH przy wysokim zanieczyszczeniu mudium, moze dochodzi¢ do zuzycia powierzchni
uszczelniajgcej grzyba. Uszkodzenie objawi sie utratg szczelnosci przy zamknieciu VH. W tym przypadku
nalezy sprowadzi¢ serwis.

2.4 Usuwanie usterek i zaktécen

2.4.1 Duza nieszczelnos$¢ dyszy wtryskowej

Nieszczelnos¢ dyszy moze by¢ zpowodowana przez:

1. zatarcie grzyba.

2. niewystarczajgca site dociskowg sprezyny 3. uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych grzybai gniazda.
W tych przypadkach konieczne jest sprowadzenie serwisu.

2.4.2 Zwiekszenie halasu

Zwiekszenie hatasu moze by¢ spowodowane przez przekroczenie parametrow roboczych podanych na
tablicze VH lub obecnoscig obcej czesci w uktadu wtryskowym VH . Nalezy jednak sprawdzi¢ stan i sytuacje
konsultowac z producentem.

2.4.3VHnie jest w stanie osiggna¢ zadana temperature pary

Nalezy sprawdzi¢ funkcje oraz szczelnosé zaworu regulacyjnego wirysku wody chtodzgcej. Jezeli zawor jest w
porzadku nalezy wykreci¢ dysze i sprawdzi¢ jej funkcje za pomocg wody cisnieniowej (nadcisn. 0.2 MPa lub 0.4
MPa).

2.5 Czescizamienne

Czesci zamienne nie sg czescig dostawy VH i powinny by¢ zamowione oddzielnie. Przy zaméwieniu czesci
zapasowych nalezy poda¢ nazwe czesci, typ i numer ewidencyjny VH.

2.6 Warunki gwarancji

Producent nie odpowiada za prace i bezpieczenstwo produktu dzialajgcego w innych warunkach niz te, ktére
podane sg w dokumentaciji techniczno-rozruchowej i katalogu produkcji LDM. Jakiekolwiek inne zastosowanie
zaworu nalezy skonsultowac¢ z producentem.

Gwarancja nie jest wazna w przypadku, kiedy VH zostata naprawiona lub inaczej uprawiona przez uzytkownika
bez poprzedniej pisemnej zgody producenta.

2.7 Postepowanie z odpadami

Materiaty uzyte do pakowania (tektura, drewno) ulegajg likwidacji w zwykly sposéb. Materiaty konstrukcyjne
zawordw i ich czesci sktadowe ulegajg likwidacji poprzez przekazanie ich do instytucji wyspecjalizowanych.
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Szkic wymiarowy VH : .
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Wymiary VH
Kotnierz 1 ™
PN 25 a 40 PN 63 PN 100 PN 160
DN Di | D2| n d| X | Di|D2| n d | X| Di1|D2| n d| X|Di|D2| n d | X°
mm | mm| mm| mm mm | mm | mm|mm mm | mm| mm/| mm mm | mm | mm/| mm
25 15| 85| 4 | 14 | 45 [140/100| 4 | 18 | 45 |140|/100| 4 | 18 | 45 |140|/100| 4 | 18 | 45
40 150110 4 | 18 | 45 |170|/125| 4 | 22 | 45 |[170|125| 4 | 22 | 45 [170[125| 4 | 22 | 45
50 165/125| 4 | 18 | 45 |180|135| 4 | 22 | 45 |195|145| 4 | 26 | 45 |195|145| 4 | 26 | 45

DN d1 d2 A B C F Lmax
mm|mm| mmj|mm mm mm|mm

25 66 | 76 | 41| --- | 221| 33 | 385
40 66 | 76 | 41 | --- | 240| 33 | 385
50 66 | 76 | 41| --- | 270| 33 | 385
Kotnierz 2
PN 100

DN Di1| D2 n | d
mm | mm| mm| mm
50 195|145 4 | 26
80 230180 8 | 26

Brakujgce informacje podane sg przez producenta wedtug wymiaru rurociggu parowego oraz potrzeb klienta.
*1) Wymiary i rodzaj potgczenia (kotnierz / spoiny), zgodnie z wymaganiami klienta.
Musi by¢ okreslony w zamowieniu.
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Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego VH

XX [ X XX XX XXX X XXX
Szereg konstrukcyjny Gtowica wtryskowa VH
1 1
Liczba dysz 2 2
3 3
. DN 50 (tylko dla wykonania do 350°C) 50
DN kotnierz 2 DN 80 30
DN 15 15
DN kotnierz 1 DN 25 25
DN 40 40
DN 50 50
PN 25 025
PN wejéci_?(wego PN 40 040
czynnika PN 63 063
(ptyn chtodzgcy) BN 100 100
PN 160 160
Wykonanie materialowe 1.0425/1.0426 (-20 do 350°C
1.7335 (-20 do 550°C
0,2 MPa 1
Nadcisnienie otwarcia kombin. 0,2 a 0,4 MPa 2
0,4 MPa 3
Diugos¢é L wedtug wykonania XXX

Przyktad zaméwienia: Gtowica wiryskowa z 1 dyszg, kotnierz 2 DN80, kotnierz 1 DN50, PN160, wykonanie
materiatowe 1.0425, nadcisnienie otwarcia 0,4MPa, dtugo$¢ L=300mm, zostanie oznaczony: VH1 80/50-160 1 3 300

W zamowieniu nalezy podac cisnienie znamionowe i Srednice znamionowg rurociggu parowego, ewent.

zmiane wymiarow po uzgodnieniu z producentem.
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ADRES FIRMY

LDM, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

BIURA REGIONALNE

LDM, spol. s r.o. LDM, spol. s r.o.

Office in Prague Office in Usti nad Labem

Podolska 50 Ladova 2548/38

147 01 Praha 4 400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa
Czech Republic Czech Republic

tel.: +420 241087360 tel.: +420 602708257

fax: +420 241087192 E-mail: tomas.kriz@ldm.cz

E-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERWIS

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

PRZEDSTAWICIELSTWO
ZAGRANICZNE
OO0 "LDM Promarmatura" LDM, Bratislava s.r.o. LDM, Polska Sp. z 0.0.
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601 Mierova 151 ul. Modelarska 12
141407 Khimki 821 05 Bratislava 40-142 Katowice
Moscow Region Slovakia Polska
Russia

tel: +421 243415027-8 tel: +48 327305633
tel.: +7 495 7772238 fax: +421 243415029 fax: +48 327305233
fax: +7 495 7772238 E-mail: [Idm@Ildm.sk mobile: +48 601354999
mobile: +7 9032254333 http://www.ldm.sk E-mail: Idmpolska@ldm.cz
e-mail; inforus@ldmvalves.com
TOO “LDM’ LDM Armaturen GmbH LDM Bulgaria Ltd.
Shakirova 33/1, kab. 103 Wupperweg 21 z.k-Mladost 1
100012 Karaganda D-51789 Lindlar bl.42, floor 12, app.57
Kazachstan Deutschland 1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +7 7212566936 tel: +49 2266 440333
fax: +7 7212566936 fax: +49 2266 440372 tel: +359 2 9746311
mobile: +7 7017383679 mobile: +49 1772960469 fax: +359 2 8771344
e-mail: sale@ldm.kz E-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com  mobile: +359 888925766

E-mail: Idm.bg@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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