
Dokumentacja techniczno rozruchowa gùowicy wtryskowej (dalej nazywane VH) jest obowiàzkowa dla 
uýytkowników do zapewnienia poprawnego dziaùania VH. Podczas konserwacji, montaýu, demontaýu i 
eksploatacji uýytkownik zobowiàzany jest dotrzymywaã niýej podane zasady.

1. OPIS TECHNICZNY I FUNKCJA GÙOWICY WTRYSKOWEJ 

1.1 Opis
VH jest urzàdzenie przeznaczone do regulacji temperatury pary wodnej. VH wyposaýona jest w mechanicznà 
dyszæ  rozpylajàcà specjalnego ksztaùtu ze zmiennym przepùywem. Dysza wytwarza drobne kropelki wody 
niezaleýnie od iloúci wtryskiwanej wody. Woda jest równomiernie rozproszona tak, by dochodziùo do jej 
szybkiego odparowania. Iloúã wody wtryskiwanej regulowana jest przez niezaleýny zawór regulacyjny. 
G³owica VH jest dostarczana w wykonaniu ko³nierzowym ewentualnie z koñcówkami do wspawania z 
przy³¹czem monta¿owym "ko³nierz 2" ( monta¿ do ruroci¹gu) DN 50 ( tylko wykonanie do 350 C) lub DN 80 z 1, 
2 lub 3 dyszami wtryskowymi, a wymiary s¹ wykonywane wed³ug zamówienia klienta.
Dla g³owicy wtryskowej VH dopuszczony jest maksymalny spadek ciœnienia do 1,5 MPa.

1.2 Zastosowanie
VH jest przeznaczona do dokùadnej oraz oszczædnej regulacji bezpoúrednim wtryskiem wody chùodzàcej do 
przepùywu pary wodnej. Przeznaczona jest przedewszystkim dla przemysùu, np. wytwarzanie pary 
niskociúnieniowej w ciepùowniach, ukùady parowe w elektrociepùowniach lub procesów technologicznych. 

Parametry techniczne1.3 

1.4 Najwy¿sze dozwolone nadciœnienia robocze wed³ug ÈSN EN 12516-1 [MPa]

Materiaù 1.7335

PN

63

100

160

Temperatura  [°C]

300 350 400 450 550

5,24

8,32

13,3

4,86

7,71

12,3

4,55

7,22

11,5

4,20

6,67

10,7

1,39

2,21

3,50

Materiaù 1.0425 (1.0426)

PN

63

100

160

Temperatura  [°C]

200 250 300 350

4,48

7,11

11,40

4,09

6,50

10,40

3,71

5,89

9,40

3,45

5,48

8,80
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25

40

1,78

2,84

1,62

2,60

1,47

2,35

1,37

2,19

25

40

2,08

3,33

1,93

3,09

1,80

2,89

1,67

2,67

0,55

0,88

500

3,51

5,57

8,90

1.39

2.23

Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Ciœnienie nominalne PN

Nadciœnienie otwarcia

Uszczelnienie 

Zakres temperatur  roboczych

Ko³nierz 1  DN15, DN20, DN40, DN50

Ko³nierz 2  DN50, DN80

Wymiary przy³¹czeniowe (k  1/przys.kon.)o³nierz

Uszczelniaj¹ce powierzchnie ko³nierzy

Materia³ rury

Materia³ korpusu

Zakres œrednic  DN

1.0425 (1.0426) 1.7335

VH

G a a z 1, 2 lub 3 dyszamiùowic  wtryskow

 25 do 160

0,2 lub 0,4MPa

Wed³ug ÈSN EN 1349 - Klasa I.

-20 do 350°C

1.0425 (1.0426)

1.0425 (1.0426)

-20 do 550°C

1.7335

1.7335

Wed³ug ÈSN EN 1092-1 / ÈSN EN 12627

Wed³ug g³adka listwa uszczelniaj¹ca  ÈSN EN 1092-1 - 

1.0425 (1.0426) 1.7335

K  1... 25, 40, 50;  2 ... 50 i 80o³nierz ko³nierz



1.5 Medium robocze
VH przeznaczona jest do wtryskiwania wody chùodzàcej wolnej od zanieczyszczeñ mechanicznych. 
Zastosowanie VH dla innych mediów naleýy rozwaýyã z punktu widzienia zastosowanych materiaùów, 
majàcego kontakt z medium, powinno byã skonsultowane z producentem. 

2.7 Postæpowanie z odpadami
Materiaùy uýyte do pakowania (tektura, drewno) ulegajà likwidacji w zwykly sposób. Materiaùy konstrukcyjne 
zaworów i ich czæúci skùadowe ulegajà likwidacji poprzez przekazanie ich do instytucji wyspecjalizowanych. 

2. INSTRUKCJA DO MONTA¯U I OBS£UGY G£OWICY WTRYSKOWEJ
2.1. Przygotowanie do monta¿u
VH dostarczane s¹ z zak³adu  produkcyjnego jako skompletowane, ustawione i przetestowane. Przed 
w³aœciwym monta¿em nale¿y porównaæ dane umieszczone na tabliczce z danymi podanymi w dokumentacji 
zaworu, dok³adnie je obejrzeæ, czy nie s¹ one uszkodzone mechanicznie lub zanieczyszczone w czasie 
transportu, zwracaj¹c uwagê na przestrzenie wewnêtrzne i powierzchnie uszczelniaj¹ce.
2.2. Monta¿ VH do ruroci¹gu
VH powinna byæ zamontowana  w taki sposób, aby kierunek przep³ywu medium by³ zgodny z kierunkiem 
strza³ek na ko³nierzach. Po³o¿enie robocze jest dowolne. Dla poprawnego dzia³ania VH nale¿y trzymaæ siê 
ni¿ej podanych instrukcji:
- przed monta¿em nale¿y wyeliminowaæ wszystkie si³y pochodz¹ce od ruroci¹gu.
- przed monta¿em nale¿y ruroci¹g wody wtryskowej dok³adnie przep³ukaæ z zanieczyszczeñ, które mog¹ 
zpowodowaæ powa¿ne uszkodzenie powierzchni uszczelniaj¹cych i zwi¹zan¹ z tym stratê szczelnoœci dyszy 
wtrykowej.
- do bezproblemowego demonta¿u lub naprawy zaworu nale¿y zostawiæ nad VH odpowiedni¹ przestrzeñ 
manipulacyjn¹ o min wysokoœci równej odleg³oœci dolnej krawêdzi ko³nierza od koñcowego punktu 
zaokr¹glenia korpusu (wed³ug szkicu wymiaowego: odleg³oœæ L).
- monta¿ nale¿y wykonywaæ ze przemiennym dokrêcaniem œrub ko³nierzowych, by nie dochodzi³o do 
naprê¿eñ. Konieczne jest, ¿e by ko³nierz VH by³ wspó³osiowy z ko³nierzem ruroci¹gu. 
Przy niedotrzymaniu parametrów wejœciowych niezbêdnych do prawid³owego rozproszenia wody ( prêdkoœæ 
pary, iloœæ wody ch³odz¹cej) producent zaleca zastosowanie ochrony œcian ruroci¹gu tzw. koszulka. Parametry 
wody do wtrysku trzeba konsultowaæ z producentem.
2.2.1 Sprawdzenie po monta¿u
Po monta¿u w ruroci¹gu nale¿y podaæ ruroci¹g w ciœnienie i sprawdziæ uszczelnienie po³¹czeñ. 

2.3 Obs³uga i konserwacja
2.3.1 Grzyb i gniazdo dyszy wtryskowej
Podczas eksploatacji VH przy wysokim zanieczyszczeniu mudium, mo¿e dochodziæ do zu¿ycia powierzchni 
uszczelniaj¹cej grzyba. Uszkodzenie objawi siê utrat¹ szczelnoœci przy zamkniêciu VH. W tym przypadku 
nale¿y sprowadziæ serwis.  

2.4 Usuwanie usterek i zak³óceñ
2.4.1 Du¿a nieszczelnoœæ dyszy wtryskowej 
Nieszczelnoœæ dyszy mo¿e byæ zpowodowana przez:
1. zatarcie grzyba.
2. niewystarczaj¹c¹ si³ê dociskow¹ sprê¿yny 3. uszkodzenie powierzchni uszczelniaj¹cych grzyba i gniazda.
W tych przypadkach konieczne jest sprowadzenie serwisu.
2.4.2 Zwiêkszenie ha³asu
Zwiêkszenie ha³asu mo¿e byæ spowodowane przez przekroczenie parametrów roboczych podanych na 
tablicze VH lub obecnoœci¹ obcej czêœci w uk³adu wtryskowym VH . Nale¿y jednak sprawdziæ stan i sytuacjê 
konsultowaæ z producentem. 
2.4.3 VH nie jest w stanie osi¹gn¹æ ¿¹dan¹ temperaturê pary
Nale¿y sprawdziæ funkcjê oraz szczelnoœæ zaworu regulacyjnego wtrysku wody ch³odz¹cej. Je¿eli zawór jest w 
porz¹dku nale¿y wykrêciæ dyszê i sprawdziæ jej funkcjê za pomoc¹ wody ciœnieniowej (nadciœn. 0.2 MPa lub 0.4 
MPa).

2.5 Czêœci zamienne 
Czêœci zamienne nie s¹ czêœci¹ dostawy VH i powinny byæ zamówione oddzielnie. Przy zamówieniu czêœci 
zapasowych nale¿y podaæ nazwê czêœci, typ i numer ewidencyjny VH. 
2.6 Warunki gwarancji
Producent nie odpowiada za pracê i bezpieczeñstwo produktu dzialaj¹cego w innych warunkach ni¿ te, które 
podane s¹ w dokumentacji techniczno-rozruchowej i katalogu produkcji LDM. Jakiekolwiek inne zastosowanie 
zaworu nale¿y skonsultowaæ z producentem.
Gwarancja nie jest wa¿na w przypadku, kiedy VH zosta³a naprawiona lub inaczej uprawiona przez u¿ytkownika 
bez poprzedniej pisemnej zgody producenta.
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Szkic wymiarowy VH 

Wymiary VH 

Brakujàce informacje podane sà przez producenta wedùug wymiaru rurociàgu parowego oraz potrzeb klienta.
*1) Wymiary i rodzaj po³¹czenia (ko³nierz / spoiny), zgodnie z wymaganiami klienta. 
      Musi byæ okreœlony w zamówieniu.

Ko³nierz 1

Ko³nierz 2

3
0
´

D1 D1 D1 D1

Ko³nierz 1 *1) 

PN 25 a 40

DN D2 D2 D2 D2n n n nd d d d0X 0X 0X 0X

PN 63 PN 100 PN 160

25

40

50

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

165 180 195 195

150 170 170 170

115 140 140 140

125 135 145 14518 22 26 2645 45 45 45

45 45 45 45

45 45 45 45

110 125 125 12518 22 22 22

85 100 100 10014 18 18 18

4 4 4 4

4 4 4 4

4 4 4 4

d1 FDN d2 LmaxA B C

25

40

50

mm mm mm mm mm mm mm

66 33

66 33

66 33

76 385--- 270

240

221

76 385---

76 385---

41

41

41

D1

Ko³nierz 2

PN 100

DN D2 n d

50

80

mm mm mm mm

230

195

180 26

145 26

8

4
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Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego VH

Szereg konstrukcyjny

Liczba dysz

DN ko³nierz  2

G³owica wtryskowa

1

2

3
DN 50 (tylko dla wykonania do 350°C)

DN 80
DN 15

DN 25

DN 40

DN 50

DN ko³nierz  1

PN 63

PN 100

PN 160

PN wejœciowego 
      czynnika
(p³yn ch³odz¹cy)
   

1.0425  (-20 do 350°C)/1.0426

1.7335             (-20 do 550°C)
Wykonanie materia³owe

0,2 MPa
kombin. 0,2 a 0,4 MPa

0,4 MPa

Nadciœnienie otwarcia

wed³ug wykonaniaD³ugoœæ  L

XX X XX / XX - XXX X X XXX
VH

1

2

3
50

80
15

25

40

50

063

100

160

1

2

1

2

3

Przyk³ad zamówienia:  G³owica wtryskowa z 1 dysz¹, ko³nierz 2 DN80, ko³nierz 1 DN50, PN160, wykonanie 
materia³owe 1.0425, nadciœnienie otwarcia 0,4MPa, d³ugoœæ L=300mm, zostanie oznaczony: VH1 80/50-160 1 3 300

W zamówieniu nale¿y podaæ ciœnienie znamionowe i œrednicê znamionow¹ ruroci¹gu parowego, ewent. 
zmianê wymiarów po uzgodnieniu z producentem.

XXX

PN 40

PN 25

040

025
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Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrze¿enia.

ADRES FIRMY

BIURA REGIONALNE

LDM  Armaturen GmbH                                
Wupperweg 21                                             
D-51789 Lindlar                                            
Deutschland                                           
                                                                     
tel: +49 2266 440333                                   
fax: +49 2266 440372                                  
mobile: +49 1772960469                                
E-mail: ldmarmaturen@ldmvalves.com      

®

LDM,  Polska Sp. z o.o.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel: +48 327305633
fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
E-mail: ldmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria  
z.k.Mladost 1
bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia
Bulgaria

tel: +359 2 9746311
fax: +359 2 8771344 
mobile: +359 888925766  
E-mail: ldm.bg@ldmvalves.com  

Ltd.

SERWIS

LDM servis, spol. s r.o.                       
Litomyšlská 1378                                
560 02 Èeská Tøebová
Czech Republic
                       
tel: +420 465502411-13                    
fax: +420 465531010                        
E-mail: servis@ldm.cz                       

1015

OOO "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki
Moscow Region
Russia

tel.: +7 495 7772238
fax: +7 495 7772238
mobile: +7 9032254333
e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”
Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda                                                                                                       
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
Office in Ústí nad Labem
Ladova 2548/38
400 11 Ústí nad Labem - Severní Terasa
Czech Republic
 
tel.: +420 602708257
E-mail: tomas.kriz@ldm.cz
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