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Zawór regulacyjny, rozruchowy
G 92 ...
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Obliczenie wspó czynnika Kvł
Praktyczne obliczenia wykonuje si uwzgledniaj c parametry
obwodów regulacyjnych i warunki robocze medium wed ug
wzorów przedstawionych poni ej. Zawór regulacyjny powinien
by dobrany tak, aby by zdolny do regulacji przep ywu minimal
nego przy danych warunkach roboczych. Nale sprawdzi ,
czy najmniejszy przep yw mo e by jeszcze regulowany.

Powinien by spe niony nast puj cy warunek:

Bior c pod uwag ewentualno wyst pienia 10% tolerancji
ujemnej wykonania warto ci Kv w stosunku do Kvs i adania
mo liwosci regulacji w obszarze przep ywu maksymalnego
(obni anie i zwi kszenie przep ywu) producent zaleca
wybieranie wartosci Kvs zaworu regulacyjnego wi kszej ni
maksymalna warto robocza K :
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r > Kvs/Kvmin

Kvs = 1. 1.3 Kv2÷

Wzory do obliczania KV

Kawitacja
K witacja jest to zjawisko miejscowego odparowania cieczy,
spowodowana gwa townym wzrostem pr dko ci przep ywu w
wyniku spadku ci nienia a nast pnie skraplania si par.
Kawitacja powoduje wibracje zaworu, ha as I mo e spowodo
wa powa ne uszkodzenia powierzchni wewn trznych zaworu.
W zaworach regulacyjnych mo na okresli dopuszczaln
ró nic cisnie przy której pojawi si kawitacja:

W takich przypadkach nale y zastosowa uk ad d awiacy
wielostopniowy lub grzyb perforowany oraz stelitowanie
powierzchni gniazda i grzyba (napawanie weglikami
spiekanymi)
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≥(p - p ) 0,6 (p - p )

Nadkrytyczny przep yw par gazówł i
Pr spadku ci nienia wi kszym ni krytyczny (p /p < 0.54)
medium uzyskuje w najmniejszym przekroju pr dko
dzwieku, co mo e spowodowa podwy szenie g o no ci.
Aby ograniczy to zjawisko nale y zastosowa odpowiedni
uk ad d awi cy z nisk g o no ci (wielostopniowa redukcja
i nienia, przes ona na wylocie.
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Oznaczenie Jednostka
Wspó przepływułczynnikKv m /h

Objeto ęż (T , p )ściowe nat enie przepływu w warunkach roboczychQ m /h
Objeto w warunkach normalnychściowe natężenie przepływu o(0 C, 0.101 MPa)Q Nm /h3

Masowe nat ż ł w warunkach roboczych ( )ę enie przep ywu T , pQ kg/h

Nazwa wielkości

p MPa Ciśnienie absolutne przed zaworem
p MPa Ci zaśnienie absolutne zaworem
p MPa Cisnienie pary nasyconej przy danej temperaturze ( )T
�p MPa Spadek ci ( p = - p )śnienia na zaworze � p
� kg/m G ść ( )ęsto medium w warunkach roboczych T , p
� kg/Nm G ść medium w warunkach normalnych ( , 0.101 MPa)ęsto 0 Co

v m /kg Obj ść i cięto pary przy śnieniuT p
v m /kg Obj T i ci pętość pary przy śnieniu /2
T K Temperatura absolutna przed zaworem ( = 273 + t)T
x 1 Stopie u śń s cho ci pary

Wielko iści jednostki

Spadek ciśnienia Spadek ciśnienia
p > p /2
�p < p /2

�p p /2
p p /2
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Wspó ł namionowymłczynnik przep ywu przy skoku zKv m /h
Znamionowy wspó łłczynnik przep ywu armaturyKvs m /h
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Charakterystyki przepływu zaworu
Kv/Kv

H/H1000

R
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Maksymalne nadci EN 12 516-1 [MPa]śnienia robocze wg

Materiał PN Temperatura [ C ]

Stal stopowa 1.7357 400 37.4
200 300 350 400 450 500 550

33.3 30.9 28.9 26.7 22.3 8.8

o

250
35.7

Schemat specyfikacji kompletnego numeru typowego zaworu G 92
XXX-XXX/X XXXX X XX XX

Regulacyjny1. Zawór

6. Materiał
5. Sterowanie

G
Zawór regulacyjny, rozruchowy 92
Kątowa3. Budowa 2
Końcówki do spawania 2

5
Stal stopowa 1.7357 2
Wg wykonania zaworu7. Ci PNśnienie nominalne

9. Ś DNrednica nominalna
8. Max. temp. robocza C

XXX

Wg wykonania zaworu XXX

-

Wg wykonania zaworu XXX

2. Typ

4. Przyłacza

o

1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 15 20 30 40 5060 80 100 200 400 600 8001000 1600
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Diagram dla okreslenia wspó czynnika Kvs zaworu w zale nosci od przep wu
Q wody spadku cisnienia na zaworze

ł ż ł
i �p

Przstosowanie do zdalnej kontroli

Diagram s u y do okre lenia Kvs zaworu w zale no ci od danego przep ywu wody i danego spadku ci nienia. Istnieje
mo liwo wykorzystania diagramu do sprawdzenia spadku ci nienia na konkretnym zaworze dla okre lonego przep ywu.
Diagram sporz dzono dla wody o g sto ci 1000 kg/m .
Dla warto ci Q = q . 10 nale y obliczy warto Kvs = k .10 . Na przyk ad warto ci Kv = 2,5 = 25 . 0 odpowiada przy spadku
ci nienia 40 kPa przep yw 16 . 10 = 1,6 m /h wody.
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DN 150, PN 400
Zawór regulacyjny, rozruchowy

G 92 225 2400

Opis

Zawór G92 jest zaworem jednogniazdowym ze specjalnym
grzybem w formie tłoka, poruszającym się w gnieździe
labiryntowym. Gniazdo zbudowane jest z systemu specjalnie
zaprojektowanych otworów i rowków, które umożliwiają
stopniowe powiększanie powierzchni wypływu co gwarantuje
łagodną, wielostopniową regulację.
Zawór jest przeznaczonym do pracy z wieloobrotowym
si ie Standardowo zawór dostarczany
jest z napedem: ZPA Pečky - Modact MO. Na życzenie
możliwe jest dostawa zaworu z przyłączem wg

, oraz innymi.

łownik m elektrycznym.

ISO 5210 z
nap Schiebelędami np:AUMA

Zastosowanie

Zawór s ż ł
a jest zmiana cisnienia wody z wartości maksymalnej

na minimalną (oraz w sytuacji odwrotnej).
Maksymalne ciśnienie robocze zgodne jest z norma

- patrz str. 3 katalogu. Zastosowanie dla temperatur
wyższych niż podane w tabeli musi być wcześniej uzgodnione
z producentem.

łu y do kontroli przep ywu w sytuacjach gdy
konieczn

EN 12
516-1

Medium robocze

Zawór przeznaczony jest do regulacji przep i pary
wodnej. Maksymalny spadek ciśnienia na zaworze wynosi
20,0 MPa , przy czym należy uwzględnić wszystkie parametry
pracy stosunek p / p , wystąpienie kawitacji itd.)

ływu wody

1 2

Położenie robocze

Zawór mo ć -
ą napędu ponad zaworem. Zawór musi być zabudowany

w sposób umożliwiający przepływ medium zgodnie ze
strzałkami na korpusie.
Dla wygodnej obsługi (montażu) zaleca się pozostawienie
500mm wolnej przestrzeni nad zaworem.
Dla stabilnej i bezpiecznej pracy konieczne jest pozostawienie
za zaworem (za króćcem wyjściowym) prostego odcinka
rurociągu o długości minimum 2000mm (bez kolan itp.)

że by zamontowany tylko w pozycji pionowej z zabu
dow

Parametry techniczne

Seria
Wykonanie

Ci ominalneśnienie n

Materia końcówek do spawaniał
Zakres temperatur roboczych
Wykonanie przy ą *ł czy
Typ gniazda
Charakterystyka przepływu

Nieszczelno ćś

Powierzchnia przep Fs [cm ]ływu

Średnica n mio nalna

Warto ć Kvsś

2

Zawór regulacyjny (rozruchowy), budowa kątowa

Stal stopowa 1.7835
-20 do 550 C

Gniazdo labiryntowe, grzyb w formie t ałok
Sta procentowa ČSN 13 4509-1ło

Klasa II wg ČSN EN 1349 (5/2001)

o

G 92 225 2400

400

ČSN 13 1070

63

150

191

*) Po uzgodnieniu z producentem mozliwe jest wykonanie przy ą wg normł czy ČSN 13 1075 (3/1991)
lub ČSN EN 12 627 (8/2000)

Materiał korpusu Stal stopowa 1.7357
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Wymiary i waga zaworu G 92 225 2400

Waga zaworu: 617 kg

22

165



®

-6-

Nap Modact MO
ZPA Pečky

ęd elektryczny

Parametry techniczne

Napięcie zasilania
Cz śćęstotliwo
Pobór mocy
Sterownie
Moment obrotowy
Pr śćędko przestawienia
Obudowa
Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia
Dopuszczalna wilgotno ć otoczeniaś
Waga

3 x 230 V / 400 V (3 x 220 V / 380 V)
50 Hz

patrz tabela specyfikacji
3 - punktowe

320 do 630 Nm
patrz tabela specyfikacji

IP 55
Wg stosowanej armatury

-25 do 55 C
5 - 100 % z kondensacją

do 128 kg

Wiring diagram of actuator Modact MO
Wykonanie - z listwą zaciskową
Nadajnik położenia: potencjometryczny 2x100 lub bez nadajnikaΩ

Nadajnik po : pojemnościowy CPT 1 1/A 4 - 20 mAłożenia

Sq1 (MO) Wy cznik momentowy dla kier. "otwiera"
SQ2 (MZ) Wy cznik momentowy dla kier. "zamyka"
SQ3 (PO) Wy cznik po o eniowy dla kier. "otwiera"
SQ5 (PZ) Wy cznik po o eniowy dla kier. "zamyka"
SQ4 (SO) Wy cznik sygnalizacyj. dla kier. "otwiera"
SQ6 (SZ) Wy cznik sygnalizacyj. Dla kier. “zamyka"
EH Segmenty grzewcze 2 x TR 551 10k/A
CPT1 Nadajnik po o . pojem. CPT1/A4 - 20 mA
B Migacz
BQ1, BQ2 Nadajnik po o enia 2 x 100
SA1 Prze cznik sterow. "miejscowe - zdalne"
SA2 Prze cznik "otwiera - zamyka"

łą
łą
łą ł ż
łą ł ż
łą
łą

ł ż

ł ż
łą
łą

�

Typ Modact MO

o

52 034

Silnik elektr. Skrzynka sterownicza Sterowanie
miejscowe

wejścia
Podłączenie silnika elektr.
dla napi 3 x 380 Vęcia
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Specification of actuator Modact MO
Podst. wyposa :żenie 2 wy ą poożenia PO, PZł czniki

2 MO, MZwyłączniki momentowe
1 Silnik (wykonanie z hamulcem - na )życzenie
2 elementy grzewcze

Podstawowe parametry techniczne:

Typ

Moment [Nm]

Moc
[W]

Obroty
1/min

Wy ą ął czaj cy Rozruchowy In
(380V) [A]

Obudowa
odlew

Obudowa
z aluminium

Iz
In

Podstaw. uzupełn.

Silnik Waga[ kg ]Pr ść

[1/min]

ędko
przestawienia

Skok
[obroty]

Nr typowy

XX6X
XX7X
XX1X
XX2X

MO 63/110-16

MO 63/110-25

MO 63/110-40
320-630 1100 2-240

MO 63/110-63

MO 63/110-100

MO 63/110-125

Miejscowe sterowanie, (na 2 miejscu specyfikacji 2x100W)wska położenia i nadajnik położeniaźnik - inf. dot. nadajnik opornikowego

Miejscowy wska po i sterowanie przez miejscową jednostk kontrolnąźnik łożenia ę
Miejscowy wska po i nieblokowany przełącznikźnik łożenia

X5XX
X6XX

XXX0

XXX4

XXX1

XXX5

XXX2

XXX6

XXX3

XX...X

Bez sygnalizacji, nadajnika po ż iło enia migacza

Migacz

Sygnalizacja, nadajnik po oł żenia, migacz

Nadajnik po żło enia

Nadajnik po żło enia, migacz

Wy ą ł żł czniki po o enia

Wyłaczniki połozenia i migacz

Wy ł i ł żłaczniki po ozenia nadajnik po o enia

Momenty wy ą ą i ł wraz z numerami
opcji w tabeli na górze strony. To miejsce jest przeznaczone na wpisanie specyfikacji wymaganego napędu.

ł czaj ce, czasy przestawienia inne dane techniczne zosta y wyspecyfikowane

Napędy z listwą zaciskową są dostarczane z przełącznikiem sterowania miejscowego który zastępuje jednostkę sterowani
miejscowego oraz nieblokowany przełącznik. S dostarczane jako wykonania : x4xx; x6xx; xExxą

Śrenica nap duę Modact MO

16 1,1 680 3,2 3,0 112 81
25 1,5 935 4,0 4,4 110 79
40 2,2 950 5,4 4,5 120 88
63 3,0 1420 6,7 5,2 116 84
100 4,0 1440 8,7 6,5 128 96
125 5,5 2910 11,1 7,5 129 97

52 034

XX3X
XX4X

Połączenie - wyjście typ C

Bez sterowania miejscowego i a po żło eniawskaźnik
Miejscowy wska po żźnik ło enia

XBXXX1XX
X2XX

Wykonania, pod ą :ł czenie elektryczne

przez listwę zaciskową
ze z KBSNłączką

7XXX
HXXX

Wykonanie tropikalne T 22, wyj Cście typu

przez listw ąę zaciskow
ze z ą ął czk KBSN

2XXX
CXXX

Wykonanie normalne N 22, wyj Cście typu

Sterowanie miejscowe przez miejscową jednostk kontrolnąę
Sterowanie miejscowe przez nieblokowany prze ął cznik

XDXXX3XX
XEXXX4XX

XXX7Sygnalizacja, nadajnik po oł żenia, migacz

4)

4)

4)

4)

4)

Średnice w nawiasach dla wersji z hamulcem silnika

P16 wej
1.5 kW, 935 1/min. a 2.2 kW, 1430 1/min.

ście przewodu do silnika

Listwa zaciskowa z wej
do silnika do 2.2 kW - 1430 1/min.

ściem przewodu

P 13 wej
silnika do 0.37 kW

ście przewodu do

P 16 wlot przewodu do
silnika do 1.5 kW
1410 1/min.

Listwa zaciskowa z przelotem P21 dla
silnika do 2.2 kW - 950 1/min. 4 kW,
5.5 kW I 7.5 kW

Wska
ł żenia

źnik
po o

Nieblokowany prze ął cznik

lub jednostka sterowania

®



®

-8-

Twój partner handlowy

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzeżenia.

LDM, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378
560 02 eská T ebová

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

Č ř
Czech Republic

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague

odolská 50
147 01 Praha 4

tel.: +420 41 087 360
fax: +420 41 087 192

P

Czech Republic

2
2

LDM, spol. s r.o.
Office in Ústí nad Labem
Mezní 4
400 11 Ústí nad Labem

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

Czech Republic

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378
560 02 eská T ebová

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

Č ř
Czech Republic

LDM, Polska Sp. z o.o.
Modelarska 12
40 142 Katowice
Pol

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999
E-mail: ldmpolska@

and

ldm.cz

LDM Bratislava s.r.o.
Mierov
821 05 Bratislava
S

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: ldm@ldm.sk
http: www.ldm.sk

á 151

lovakia

//

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1
bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia
Bu gari

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 88 925 766
E-mail:

l a

8
ldm.bg@stark-net.net

TOO “ ”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

7 7212 566 936
7 7212 566 936

mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz

//www.ldm.kz

LDM

tel.: +
fax: +

http:

OOO "LDM Promarmatura"
Moskovskaya street,
h. 21, Office No. 520
141400 Khimki
Russian Federation

+7 495 777 22 38
+7 495 777 22 38

inforus ldmvalves.com

tel.:
fax:
E-mail: @

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

9 2266 440333
9 2266 440372

mobile: +49 177 2960469
E-mail: ldmarmaturen@ldmvalves.com

//www.ldmvalves.com

tel.: +4
fax: +4

http:


