/\

02 -07.1

01.12.PL

Zawory bezpieczenstwa
petnoskokowe z zewnetrzna
szafa sterujgca typu SiZ 1508
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SiZ 1508

Zawory bezpieczenstwa
peinoskokowe z zewnetrzng
szafg sterujaca

DN 25 x 40 do 350 x 600

PN 160, 250, 400

Zastosowanie

Zawor bezpieczenstwa petnoskokowy z zewnetrzng szafg
sterujgcg jest zaworem zaprojektowanym dla automa-
tycznego zabezpieczenia urzgadzen cisnieniowych (kotty
parowe, rurociggi cisnieniowe, stacje redukcyjno schtadza-
jgce pary, zbiornikdw cisnieniowych, turbin itd.) przed
niedopuszczalnym wzrostem ci$nienia.

Zawor gwarantuje wydajnos¢ tylko pod warunkiem, jesli
spadek cisnienia na rurociggu dolotowym nie przekracza 3%
wartosci cisnienia zabezpieczajgcego. Maksymalne
przeciwcidnienie w rurociggu wylotowym to 25% warto$ci
ci$nienia nastawy.

Dane techniczne

Zawory bezpieczenstwa SiZ 1508 sg projektowane na pare
wodng, powietrze i nieagresywne gazy i pary. Najwyzsza
temperatura pracy do 600° C. Zawory mogg funkcjonowac
w otoczeniu kurzu i pylu z temperaturg do 80° C. Po
skonsultowaniu z producentem, jest mozliwe wykonanie
zaworu przeznaczonego do pracy w temperaturze otoczenia
ponizej 0° C. Zakres ci$nienia otwarcia jest wyszczegdlniony
w tabelce “Dane techniczne”.

Zawory muszg pracowa¢ razem z nalezgcymi do nich
urzadzeniami: szafg sterujgcg oraz sitownikiem. Pojedyncze
elementy uktadu mogg by¢ dostarczane tylko w wypadku
zamiany poprzednio dostarczonego urzgdzenia.

Wielko$é gniazda (i : Certyfikowany
Srednica zaword DN g Cisnienie otwarcia wspolczynnik wyplywu
d[mm] AL mm?] ___P..[barg] o [-]
Minimalne |Maksymalne
25 x 40 16 201 32 400
40 x 65 25 491 24 275 0.86
28 616 24 225 ’
50 x 80 32 804 24 235
36 1018 24 195
65 x 100 40 1257 16 180
46 1662 16 150
80 x 125 50 1964 16 135
56 2463 16 110
100 x 150 63 3117 16 100
70 3848 16 86
125 x 200 77 4657 12 80
85 5675 12 70
150 x 250 93 6793 10 60 0,84
98 7543 10 50
175 x 300 110 9503 10 42
17 10750 10 38
200 x 350 125 12270 6 32
140 15390 6 26
250 x 400 155 18870 6 22
168 22170 6 18
300 x 500 180 25450 4 16
200 31420 4 13
350 x 600 220 38010 3 11 0.83
235 43370 3 10 ’

A - powierzchnia gniazda w mm?®
d - $rednica gniazda w mm
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Opis

Korpus zaworu jest kgtowy. Przytgcza mozna wykonac jako
kotnierzowe lub do spawania w dowolnej kombinacji na obu
kro¢cach np. wlot do spawania a wylot kotnierzowy. Zawor
posiada krociec wylotowy z wyjsciem rozszerzonym.
Wykonania przytaczy do spawania i wykonania kotnierzy sg
do technicznego uzgodnienia pomiedzy uzytkownikiem
a producentem. Standardowe wymiary koncéwek do
spawania sg zgodne z normami CSN 13 1075 (3/1991) a
wykonania kotnierzy wg EN 1092-1 (2/2003).

Na korpusie zaworu dospawane sg uchwyty montazowe, za
ktore nalezy zawodr zakotwi¢ do konstrukcji nosnych dla
przeniesienia sit nosnych i sit reakcji. Grzyb do siedliska
dociskany jest sitg sprezyny oraz dodatkowo poprzez sitownik
pneumatyczny. Grzyb ma ksztalt stozka co poprawia
szczelnos¢, zywotnos¢ oraz zwieksza powierzchnie docisku.
Wewnatrz sitownika pneumatycznego znajduje sie podwojna
membrana, ktéra wspotdziatajgc z uktadem skrzyni sterujgce;j
daje dodatkowg site otwierania oraz zamykania zaworu.
Zawor jest fabrycznie ustawiony oraz sprawdzany na
cisnienie otwarcia zgodne z zaméwieniem. Warto$¢ nastawy
jestzabezpieczona przed niepowotang zmiang.

Funkcjazaworu

Zawor bezpieczenstwa jest kontrolowany przez szafe
sterujgcg. W sytuacji gdy cisnienie pod zaworem osiggnie
wartos¢ cisnienia otwarcia, szafa sterujgca zwalnia dodatkowy
docisk (pozwala wyj$¢ powietrzu sterujgcemu znad ttoka
siftownika na zewnagtrz) oraz podaje cisnienie pod ttok
sitownika co powoduje szybkie i petne otwarcie zaworu. W
momencie spadku ci$nienia w zabezpieczanym urzgdzeniu
operacjazachodziw odwrotng strone.

Gléwne zalety zaworu ze sterowaniem:

-szybkie otwarcie i zamkniecie zaworu (niska histereza
zadziatania),

-oszczedno$ci zwigzane z matg stratg medium przy otwarciu
zaworu,

-mozliwo$¢ zdalnego otwarcia zaworu podczas pracy kotta
bez przekraczania parametrow pracy,
-mozliwo$¢ pracy zaworu przy matej
roboczegoi cinienia nastawy,

-dtuzsza zywotno$¢ zaworu w poréwnaniu do zaworéw
sprezynowych.

réznicy cisnienia

Jesli szafa sterujgca jest z jakiego$s powodu wytgczona
z obstugi, to zawor w takiej sytuacji awaryjnej (np. zanik
powietrza sterujgcego) chwilowo, pracuje tylko z dociskiem
sprezyny. Kazda diuzsza operacja lub powtérzona obstuga w
takim stanie moze prowadzi¢ do szybkiej redukcji planowanej
zywotnoséci zaworu. Sytuacja ta moze powodowac
powstawanie wibracji a w konsekwencji utraty szczelnosci
i wyciekow.

Wyposazenie

Zawory bezpieczenstwa SiZ 1508 wspodtdziatajg razem
z nastepujgcymi akcesoriami:

- szafasterujgcatypu 5330

- zdalnasygnalizacja

Zdalna sygnalizacja

Zdalna sygnalizacja, umieszczona na korpusie zaworu, sktada
sie z mikrowytgcznika i mechanizmu dzwigniowego.
Urzadzenie stuzy do kontroli funkcji zaworu bezpieczenstwa
z dalszej odlegtosci (sterowni), gdzie sygnalizowana jest
pozycja “otwarta” lub “zamknieta” zaworu. Wrazliwos¢

mikrowytgcznika umozliwia wykaz skoku grzyba 0,5 - 1 mm.
Zdalna sygnalizacja moze dziata¢ w temperaturze otoczenia
do 60°C. Sygnalizacja jest dostarczana na zyczenie
Zamawiajgcego. Kabel nie jest czescig dostawy.

Zamawianie

Zgodnie z zapytaniem kontrahenta, producent weryfikuje
miejsce zabudowy zawordéw bezpieczenstwa na
zabezpieczanym urzgdzeniu. Kontrahent musi podac
wszystkie istotne dane i parametry pracy, ktére sg rowniez
weryfikowane przez producenta. Kazde zamowienie jest
technicznie sprawdzane, a jego podsumowanie jest
sprecyzowane na kwestionariuszu do potwierdzenia przez
obie strony.

Transporti magazynowanie

Zawory bezpieczenstwa z nalezgcymi do nich akcesoriami
powinny by¢ transportowane w zamknietych, suchych oraz
czystych srodkach transportu. Powinny by¢ zabezpieczone
przed zniszczeniem przez inne transportowane elementy.
Zawory sg dostarczane oddzielnie zawiniete w folii PE. Szafy
sterujgce sg dostarczane w pudtach wraz z pozostatym
wyposazeniem.

Zawory muszg by¢ przechowywane w suchych (max.
wilgotno$c¢ powietrza 75%), zamknietych pomieszczeniach
W nieagresywnym otoczenu. Zaleca sie przechowywanie
zaworow w oryginalnych opakowaniach. Po rozpakowaniu
nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na ochrone czesci wlotowej
zaworu przed zabrudzeniem (przed dostaniem sie ciat statych
pod grzyb zaworu). Przed montazem nalezy zdjac plastikowe
zaslepkizaworow.

Przy probach cisnieniowych instalacji, zawory nalezy
zabezpieczy¢ przed otwarciem dotgczonym elementem
(“podkowgq”) blokujgcym.

UWAGA: Do normalnej pracy zaworu nalezy zdemontowac
elementblokujacy ("podkowe”).

Jednostka zmiany zakresu

Ten modut dodatkowy mozna zamontowa¢ w obudowie
sitownika lub w innym miejscu, jednak wtedy musi on by¢
umieszczony w szafce elektryczne;.

Poczatkowy punkt Uo, a takze zakres U sg nastawiane za
pomocg potencjometru. ( dla zmiany z 0-10V na np. 2-10V).
Umozliwia to zastosowanie jednego regulatora do sterowania
kilkoma zaworami takze u uktadzie sekwencyjnym lub
kaskadowym. Sygnat wejsciowy ( cze$¢ zakresu) jest
zamieniana na sygnat wyjsciowy 0..10V. Inicjalizacja w
trakcie.

Sygnat zwrotny sygnalizacji jest nieaktywny.
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Schemat specyfikacji numeru typowego zaworu bezpieczenstwa SiZ 1508

XXIXXXX || XXX |/ XXX =] XXX || XX/ X |- XXX X X
1. Zawor Zawor bezpieczenstwa Siz
2. Oznaczenie typu 1508
3. Srednica nominalna DN-wilot 065
DN-wylot 100
d - wielko$¢ gniazda 046
4. Przytgcze do spawania / do spawania SS
do spawania / kotnierzowe SP
kotnierzowe / kotnierzowe PP
5. Wykonanie materiatowe |do 400°C
do 550°C
do 600°C 3
6. Cisnienie nastawy barg 120,5
7. Zabezpieczane medium |Para nasycona 1
Para przegrzana 2
Powietrze 3
Inne medium 4

Przyktad oznaczenia: SiZ 1508 065/100 - 046 PP/1-120,5/1
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Wymiary przytaczy Wykonania przytaczy
DN Wot i wylot do spawania W'@;Id; Eg;‘?/ear;ia' Wiot i wylot kotnierz
S, S, S, S, S, S, Wykonanie z wiotem do spawania Wykonanie kotnierzowe
i wylotem kotnierzowym na wlocie i wylocie
mm mm mm mm mm mm

25x40 170 170 130 170 130 130
40x65 200 200 150 200 150 180
50x80 225 225 180 225 180 180
65x100 | 240 240 180 240 180 185

80x125 | 260 | 260 | 205 | 260 | 205 | 220 @—- I -

100x150 260 | 260 | 215 | 260 | 215 | 215 ! .
125x200 390 | 330 | 390 | 330 | 390 | 330 & | @
150x250 340 | 340 | 245 | 340 | 245 | 260

175x300, 350 390 265 390 265 290
200x350, 430 410 320 410 320 310 S, S,
250x400, 450 440 340 440 340 340
300x500, 520 510 380 510 380 410
350x600] 660 620 660 620 660 620

Srednice przytagczy odwodnien Podiaczenia odwodnien
DN A B | @C b @d s s Sragnic do DN 175 X 300 odrotmey BN 200 x 380
mm mm mm mm mm mm
25x40 230 259 30 45 17,2 2,9 B B
40x65 290 289 30 60 17,2 2,9 mat. 1.7335 | o
50x80 330 321 45 65 21,3 | 3,25 m S
65x100 | 370 336 51 75 21,3 | 3,25 . T
80x125 | 440 381 60 90 26,9 | 3,25 . 7))
100x150/ 500 426 64 100 26,9 | 3,25 — (g **f -
125x200/ 530 466 64 100 26,9 | 3,25 !
150x250| 600 466 76 110 26,9 | 3,25 D
175x300, 660 468 76 110 26,9 | 3,25
200x350, 750 285 95 120 26,9 | 3,25
250x400, 790 285 95 120 26,9 | 3,25
300x500, 930 | 356,5 | 125 140 33,7 | 405
350x600, 1140 | 367,5 | 135 150 26,9 | 3,25
Wykonania materiatlowe
Material (tfida - jakost)
Nazwa czesci do 400°C do 550°C do 620°C
DN 100x150 az 350x600 DN 25x40 az 350x600 DN 25x40 az 350x600
1 Korpus 1.0619 1.7357 1.4931
2 Dysza z siedliskiem 1.0426 1.7335/1.7380 / 1.7383 1.4901/1.4903
Stelitowanie STELIT 6
3 Grzyb 1.4923 (1.7335) / 1.4922 \ 1.4901/1.4903
Stelitowanie STELIT 6
4  Prowadnica grzyba 42 2942 / 1.4541 1.4923
5 Iglica 17 027/ 1.4122 1.4903/1.4923
6 Sprezyna zaworu 50CrV4 / 51CrV4 | 52CrMoV4
7  Cylinder sitownika 42 3119/42 2941/ 42 2906 / 1.4552 / 1.4581
8  Stupki - kotpaka 1.0619/1.0425 \ 1.7357 / 1.7335 \ 1.4903/1.4931 / 1.7380
9 Sprezyna sitownika 50CrV4 / 51CrV4 | 52CrMoV4
10 Stupki pod sitownikiem 1.0619
11 Pokrywa gorna 1.0619
12 Tiok 1.0619
13 Sruba nastawcza 17 021/ 1.4006
14 Koncéwkal/krociec 1.0426 1.7335/1.7380 / 1.7383 1.4901/1.4903




Wymiary, rozstawy osi, waga

DN h, h, h, H D m
mm mm mm mm mm kg
25x40 75 620 705 855 240 62
40x65 85 725 815 985 305 80
50x80 95 855 845 1130 305 120
65x100 | 110 920 1035 | 1250 335 170
80x125 | 125 980 1095 | 1320 335 210
100x150, 130 1000 | 1115 | 1350 335 240
125x200, 160 1320 | 1455 | 1575 | 405 490
150x250, 165 1155 | 1270 | 1515 | 450 310
175x300/ 180 1330 | 1505 | 1600 | 450 400
200x350, 210 1360 | 1575 | 1700 | 450 600
250x400, 225 1390 | 1665 | 1900 | 450 800
300x500/ 270 1610 | 1830 | 2200 | 450 1200
350x600 315 1690 | 1910 | 2500 | 450 1450

hs

h2

13
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LDM, spol. s r.o.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Poland

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

E-mail: Idmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936

LDM, spol. s r.0.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 888 925 766

E-mail: [dm.bg@stark-net.net

LDM servis, spol. s r.0.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

OOO "LDM Promarmatura"
Moskovskaya street,

h. 21, Office No. 520
141400 Khimki

Russian Federation

tel.: +7 495 777 22 38
fax: +7 495 777 22 38
E-mail: inforus@ldmvalves.com

fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

mobile: +49 177 2960469
E-mail: [Idmarmaturen@Ildmvalves.com
http://www.ldmvalves.com

4 Twoj partner handlowy )
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LDM rezerwuje prawa do modyfikacji lub udoskonalenia wzoréw lub specyfikacji produktéw w kazdym czasie bez zawiadomienia
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